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Ref erat e . 
I. 2. Analytische Chemie, Labora- 

toriumsapparate und allgemeine 
Laboratoriumsverfahren. 

F. Hraze. Bequemes Dichtungsmittel-fur das Labo- 

Gewohnlichen, mit Wasser zu ciner bildsamen Masse 
angemachten Ton ncnnt der Verf. als bewahrtes 
Mittel, urn bci Schlauchverbindungen an Gasrohren, 
Stopfcndichtungcn usw. luftdichten AbschluB zu 
erzielen. Ein besondercr Vorzug ist die Widerstands- 
fahigkcit gegen Hitze. Red. 
Franz Kabe. iiber die Hersteilnng haltbarer alko- 

holisclier Kalilauge. (Z. Unters. Nahr.- u. Ge- 
nuBm. 15, 730-731. 15./6. 1908. Duisburg.) 

In cinem tarierten PorzellangefaB werden etwa 29 
bzw. 58 g Kalihydrat in dcr gleichen Menge 
Wasser gelost, die ziemlich erkaltete Losung unter 
Umschwenkcn in etwa 900 ccm 95%igen Alkohols 
gegossen, mit Alkolzol auf 11 aufgefiillt, nach oin- 
maligem sanftcm Durchmischcn der Ruhe uber- 
lassen und von den sich abscheidenden oligcn 
Tropfen moglichst bald und vorsichtig abgegosscn. 

C. Mai. 
E. Schiirmann und IV .  Seharfenberg. Zur Analyse 

von WeiSmetallen und ahnliehen Legierungen. 
(Mitteilg. v. Materialpriifungsamt Grold-Lichter- 
felde-West 51, 270 [1907].) 

Verff. besprechen zunachst auf Grund cigener Er- 
fahrungcn die Trennung von Zinn und Antimon 
mittels Eisen nach T o o k e y (J. chem. soc. 15,462 
[1862]), sowie das gleichem Zwecke dienende Oxal- 
saureverfahren von C 1 a r k e (Chem. News 21, 124 
[1870], vgl. auch T r e a d w e 1 l), desgleichen die 
von R o s s i n g  (Z. anal. Chem. 41, 1 [1902]), 
R a t n e r (Chem.-Ztg. 26, 873 [1903]) und H e n z 
(Z. anorg. Chem. 37, 46 r19041) angegebenen Modi- 
fikationen diescs Verfahrcns und haben unter An- 
lehnung an das C 1 a r k e sche Verfahren durch 
eigenc Versuche die Bedingungen f i i r  die voll- 
stindige Ausfallung der ganzen Zinnmenge fcst- 
gestellt. Es ist nach Verf. u. a. nicht notig, so 
groRe Oxalsauremengen anzuwenden, wie sie 
C 1 a r k c u. a. angcben; 5 gTderselben seien z. B. 
fur 1 g Zinn hinreichend. Bei Einhaltung der neuen, 
von den Verff. gcnau mitgeteilten, kiirzer aber kaum 
auch wiederzugebenden Arbeitsweise ergeben sich 
auch noch andere Vorteile, von dencn nur folgende 
erwahnt seien. Die Aasfallung und Bestimmung dcr 
gcsamten Zinnmenge ist in einer Losung moglich. 
Das am der oxalsaurcn Zinnlosung zunaehst er- 
haltene Zinnsulfid kann ohne weiteres in reines 
Zinnoxyd iibcrgcfiihrt werden. Vor allem ist auch 
durch die neue Modifikation dcs C 1 a r k e schen 
Verfahrens die Zeitdauer der Analyse und besonders 
auch der altcn Eiscnmethode gegcniiber verkiirzt. 

Br. Pawlewski. Charaktcristische Reaktion der An- 
thranilsaure. (Berl. Berichte 41, 2353-2354. 
24./6. 1908.) 

Die Rcaktion beruht auf der Bildung eines hoch- 
roten Additionsproduktes von Anthranilsaure mit 
dem p-Dimethylamidobenzaldehyd. Red. 

ratorium. (Chcm.-Ztg. 1908, 819.) 

--9* 

11. I. Chemische Technologie. 
(Apparate, Maschinen und Verfahren 

allgemeiner Verwendbarkeit). 
Verfahren und Vorrichtung zur Krystallisation in 

Bewegung. (Nr. 200 533. K1. 12c. Vom 24./3. 
1907 ab. L u d w i g  L a e s s i g  in Magde- 
burg.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Krystallisation 
in Bewegung, dadurch gckennzeichnet, daB die Lo- 
sung iiber Flachen oder flache Mulden kaskadcn- 
artig herabriesclt. 

2. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrcns 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB in 
an sich bekannter Weise in einem GefaBe dic Flachen 
oder Mulden d kaskadenartig angcordnet sind, und 

y 3 r  I 

unterhalb dieser sich ein zum Auffangen der Kry- 
stalle dienendes Sieb s befindet, iiber dem eine die 
Krystallc sbfuhrende Fordervorrichtung angeord- 
net ist, zum Zwccke, einen ununterbrochenen Bc- 
trieb zu ermoglichen. - 

Die der Krystallisation giinstige maBige Be- 
wegung der Losung sol1 durch die eigene Ortsver- 

Th. Steen. Yerwendung von Druekluft zur Wasser- 
hebung. (J. Casbel. u. Wasserversorg. 51, 

Nach Betrachtungen allgemeiner Natur iiber die 
beiden Arten von Druckluftschopf vorrichtungen 
(Fliissigkeitsverdranger und mit Druckluft bediente 
Mischluftfliissigkeitsheber), und nachdcm auf die 
Vorteile letztgenannter Art aufmerksam gemacht 

anderung der Fliissigkeit erfolgen. W .  

3 6 6 3 7 1 ,  388-392 [1908].) 
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worden ist, beschreibt der Verf. an der Hand von 
Zeichnungen die denselben von der Maschinenfabrik 
Borsig gegebene Konstruktion, welche unter dem 
Namen Mammutpumpe allgemeiner bekannt ist. 
Auch wird iiber Betriebserfahrungen berichtet, 
welche mit diesen Pumpen unter den verschieden- 
sten Verhaltnissen in den Wasserwerken Straubing, 
Landsberg a. W., Buenos Aires, Station La Plata, 
Heilsberg, in der Badeanstalt der Stadt Berlin, Oder 
bergerstraae, im Wasser- und Kanalwerk der Stadt 
Driesen, sowie im Wasserwerk der Stadt Mailand 

Karl Schuberg. Ein neuer Dampfmesser der Farben- 
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld. 
(Z. f. chem. App. -Kunde 3, 260-265. 1./6. 
1908.) 

Der von Ingenieur K u h n k e erfundene Messer 
beruht auf dem Prinzip, daB das den Querschnitt F 

gemacht worden sind. -3. 

I 

I 

passierende Dampfgewicht dem Produkt aus diesem 
Querschnitt, der Geschwindigkeit und dem Gewicht 
der Raumeinheit gleich ist, letzteres dem Druck 
bzw. bei iiberhitztem Dampf der Temperatur des- 

selben entsprechend, wahrend die Geschwindigkeit 
konstant gehalten wird, dadurch daB eine be- 
stimmte Druckdifferenz vor und hinter dem Quer- 
schnitt F innegehaltenwird. Der Apparat miDt daher 
lediglich den Druck und den jeweiligen Quer- 
schnitt und registriert dieselben in Diagrammen. 
Der von links zustromende Dampf (s. Fig.) tritt 
von oben in den Kegelstumpf ein und driickt den 
darin an einem Draht schwebenden Teller so weit 
hinunter, bis derselbe den jeweils notigen, ring- 
formigen Querschnitt freigegeben hat. Der Teller 
ist ausbalanziert, und seine Bewegungcn werden 
auf der rotierenden Trommel aufgezeichnet. Der 
Kegelmantel hat die Form eines Paraboloids, so 
daD die Ringflache eine lineare Funktion der Hohen- 
stellung des Tellers ist. Die TellergroDe ist so be- 
messen, daD selbst bei grol3ter Offnung keine Drosse- 
lung am oberen Ende des Kegels eintritt, d. h. 
groDte Ringoffnung und Tellerflache sind einander 
gleich. Zur gleichzeitigen Messung des Drucks 
tragt der Deckel des Apparats ein Registrier-Mano- 
meter, dessen Schreibstift vertikal unter dem des 
Tellers steht. Die Ordinaten der beiden Kurven 
lassen fiir jeden Augenblick den Dampfverbrauch 
erkennen, und durch Planketrierung findet man 
die Mittelwerte f i i i  Telleroffnung und Dampfdruck, 
mit deren Hilfe der Gemmtverbrauch in einer be- 
stimmten Zeit aus dem Apparat beigegebenen Ta- 
bellen entnommen werden kann. Auch KaBt die 
Schaulinie in ihrem Steigen und Fallen genau den 
stattgehabten Betrieb verfolgen und ermoglicht 
wei tgehende Kontrolle. Fw. 

11. 2. Metallurgie und Hiittenfach, 
Elektrometallurgie, Metall- 

bearbeitung. 
Verfahren zur Herstellung von geformten und ge- 

sinterten Briketts m s  einem Glemisch von Erz 
oder dgl., Sintermittel und Melasse. (Nr. 197284. 
K1. 18a. Vom 28./5. 1907 ab. Dr. F r i e d  - 
r i c h  W i l h e l m  D i i n k e l b e r g  in Wies- 
baden. Zusatz zum Patente 191 020 vom 11./4. 
19061).) 

Patentanspruch : Ausfiihrungsform des Verfahrens 
zur Herstellung von geformten und gesinterten Bri- 
ketts aus einem Gemisch von Erz oder dgl., Sinter- 
mittel und Melasse nach Patent 191 020, dadurch 
gekennzeichnet, daB an Stelle des Kainits als Sinter- 
mittel leichter schmelzbare StaBfurter Abraum- 
salze, wie Karnallit und Bergkieserit, verwendet 
werden. - 

Die leichter schmelzbaren Salze sind biUiger 
&Is Kainif, und da sie wenig Kali enthalten, das mi$ 
der ebenfalls zugeschlagenen KieseIgur schwer 
schmelzbare Silicate bildet, wird Brennstoff ge- 
spart. Kn. 
Verfahren zur Erzeugung verhiittbarer Erzbriketts. 

(Nr. 200643. K1. 18a. Vom 12./7. 1903 ab. 
Dr. W i l h e l m  S c h u m a c h e r  in Osna- 
briick.) 

Patentanapruch : Verfahren zur Erzeugung verhut- 
tungsfihiger Erzbriketts aus mulmigen bzw. shub- 

1) Siehe diw Z. 21, 985 (1908). 
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feinen Erzen, Gichtstaub, Kiesabbranden u. dgl. 
unter Verwendung eines Calciumsilicats, das durch 
Einwirkung gespannten Damgfes auf seine Kompo- 
nenten gebildet wird, dadurch gekennzeichnet, daB 

1. entweder ein Gemisch feinster Kieselsaure 
(etwa wie Portlandzement, fein gemahlener Quarz 
oder sonstiges hochkieselsaurehaltiges Material) mit 
Calciumoxyd oder Kalkhydrat zu dem einzubinden- 
den Erz vor der Dampfliartung der geformten Bri- 
ketts hinxugcsetzt oder 

2. ein Gemifich aus feinstem Quarz und Kalk 
vor der Vereinigung mit dem Erz durch die Dampf- 
einwirkung in kolloidales Calciumsilicat ubergefiihrt 
wird. - 

Das Verfahren sol1 aus feinen, pulverigen Eisen- 
erzen, wie sie z. B. durch die magnetische Aufbe- 
reitung gewonnen werden usw., feste Briketts liefern, 
die den Durchgang der Gase im Ofen gestatten. 
Zur Ausfiihrung wird feinst gemahlener Quarz rnit 
reinem, fein gemahlenem Calciumoxyd zweckmaDig 
zu gleichen Teilen gemengt, dann wird die Mischung 
unter Zusatz der nijtigen Feuchtigkeit mit dem ein- 
zubindenden Erzstaub gemischt, wobei im allge- 
meinen 5% der Quarzkalkmischung ausreichend 
sind. Die Briketts werden im Druckkessel einem 

Verfahren zur kontinuierlichen Gewinnung yon 
Zink in flussigem Zustande in elektrischen 
Ofen mit beheiztem Kondensationsraum. (Nr. 
200 668. K1. 40c. Vom 1./3. 1907 ab. 
E u g 6 n e  F r a n p o i s  C G t e  und P a u l  
R a m b e r t  P i e r r o n  in Lyon.) 

Patentanspruch : Verfahren zur kontinuierlichen 

ErhartungsprozcS unterzogen. W. 

Gewinnung von Zink in flussigem Zustande in elek- 
trisohen ofen mit beheiztem Kondensationsraum, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kondensations- 

maum mittels zweier in ihn eingefiihrter Elcktroden 
)eheizt wird, indem eiitweder zwischen dcn bciden 
Clektroden ein Lichtbogen gebildet oder eine Iioh- 
enschicht als elektrischer Widerstand dazwischen- 
pchal te t  wird. - 

Die aus Zinkofen kommenden Diimpfe von mc- 
,allischem Zink miissen etwa bei 5 3 G 5 6 0 "  kon- 
lensiert werden, um flussiges, zu Barren direkt vor- 
5ieBbares Zink zu erhalten. Unter 430" erstarreii 
lie Zinkdampfe zu staubformigem Zink, iiber der 
;enannten Hochsttemperatur erfolgt keine Konden- 
iation. Die deshalb notige gute Regulierung der 
remperatur im Kondensationsraum wird nach vor- 
iegendem Verfahren auf elektrischem Wege erzielt. 
[n der Zeichnung ist eine Ausfiihrungsform dcs 
Kondensators dargestellt, bei dem dic Dampfe ge- 
Gwungen werden, eine Schicht von gliihenden Koh- 
.en zu durchstreichen, um Beimengungen von Koh- 
ensaure und Wasserdampf, welche ZUP Bildung 
von Zinkstaub beitragen, in unschadliches Kohlen- 

Verfahren zur Bearbeitung gemischter sulfidischer 
Zinkerze mit Ferrisulfat unter Orydatiun des 
entstehenden Ferrosulfats und unter Nutzbar- 
machung der beim Calcinieren von Zinksulfat 
erzeugten sauren Glase fur den Arbeitsgang. (Nr. 
'200 613. K1.40a. Vom 19J4.1907 ab. G u i cl o 
d e  B e c h i  und R e g i n a l d  W y n n  
R u c k e r in London.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Verarbeitung ge- 
mischter sulfidischer Zinkerze mit Ferrisulfat unter 
Oxydation des entstehenden Ferrosulfats und unter 
Nutzbarmachung der beim Calcinieren von Zink- 
mlfat erzeugten sauren Gase fur den Arbeitsgang, 
dadurch gekennzeichriet, daR man die Roherze nach 
iiberfiihrung in ein unfiihlbares Pulver rnit konz. 
Ferrisulfatlosung behandelt und so die gebildete 
Zinkeisensulfatlosung von den unloslichen, das Blei 
enthaltenden Ruckstanden durch Filtrieren trennt, 
das Ferrosulfat sodann unter gleichzeitiger Ver- 
wendung der beim Calcinieren von Zinksulfat sich 
bildenden sauren Dampfe wieder oxydiert, das Zink- 
sulfat dureh Krysbllisation von dem leiohter los- 
lichen Ferrisulfat trennt, wobei die regenerierte 
Ferrisulfatlosung zum Ausziehen einer neuen Menge 
Erzes benutzt wird, und das erhaltene Zinksulfat 
calciniert. - 

Es sollen die Bestandteile gemischter, insbe- 
sondere bleihaltiger sulfidischer Zinkerze derart ge- 
trennt werden, daR auf nassem Wege die einzelnen 
Bestandbile gewonnen werden, und der ProzeB 
unter Verwertung samtlicher Nebenprodukte einen 
geschlossenen Kreislauf bildet. Das Verfahren er- 
moglicht es, unmittelbar von Roherzen auszugehen. 

Verfahren und Vorrichtung snr Verbindung einea 
elektrisch zu beheizenden Eisen- oder Stahl- 
bades mit der Elektrieitatsquelle. (Nr. 199 587. 
Kl. 18b. Vom 9./11. 1906 a b .  J e  g o r  I s  - 
r a e 1 B r o n n in Rombach [Lothr.].) 

Patentanepiiche : 1. Verfahren zur Verbindung 
eines elektrisch zu beheizenden Eisen- oder Stahl- 
bades mit der ElektrizitiLtsqueUe, dadurch gekenn- 
zeichnet, daR die Stromzuleitung durch in das 
Metallbad sich hinabbewegende Eisenabfalle (Feil- 
und Drehspane, Lochputzen von Kesselblech) ver- 
mittelt wird. 

ixyd iiberxufuhren. W .  

W. 
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2. Vorrichtung zur Ausfuhrung des Verfahrens 
nach Snspruch 1, gckennzeichnet durch einen 
tricliterartigen Behalter, dessen eine Wand die 
Elektrodenplatten oder -blocke und dessen andere 
Wand eine verschiebbare Platte bilden, durch deren 
Einstellung die Schichtstarke der eingefullten Eisen- 
abfalle geregelt werden kann. - 

Das Verfahren soll die Schwierigkeiten ver- 
meiden, die bei der Zufiihrung des Stroms von 
grol3er Starke bei der Herstellung des Stahls auf 
elektrischem Wege dadurcli entstehen, daB das ge- 
schmolzene Eisen samtliche Stoffe, die hier a19 
Stromzufiihrungen in Betracht kommen konnten, 
schnell auflost, so daB also ein sehr starker Ver- 
brauch an Elektroden, und auBerdcm der Ubel- 
stand des haufigen Auswechselns und der damit 
verbundenen Betriebsstiirungen unvermeidlich ist. 
Die hier zu verwendenden Eisenabfalle werden 
zweckmiiBig nach der gewiinschten Zusammen- 
setzung des Stahlbades ausgewahlt; der Verbrauch 

Verfahren znr Darstellung von Metallsulfaten aus 
eisenmonosnlfidhaltigen Sulfiden dureh Er- 
hitzen mit Alkalisulfiden oder Alkalisulfat nnd 
Hohle und nachfolgende Selbstoxydation der 
Masse an der Luft. (Nr. 200082. K1. 40a. 
Vom 20./10. 1906 ab. 0 t t o  M e u r e r  in 

Patentansprueh : Verfahen zur Darstellung von 
Metallsulfaten aus eisenmonosulfidhaltigen Sulfiden 
durch Erhitzen mit Alkalisulfiden oder Alkalisulfat 
und Kohle und nachfolgende Selbstoxydation der 
Masse an der Luft, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Oxydation nur bis zur Bildung von in verd. 
Siiure loslichen Eisenoxyden getrieben, und die 
Bildung von unloslichem Eisenoxyd vermieden 
wird, worauf nach Auslaugung der Metallsulfate 
und der Eisenoxyde die noch nicht oxydierten Me- 
tallsulfide und etwa verbliebenes Eisensulfid wei- 
terer Oxydation zur Bildung von Sulfat und Oxyd 
und darauffolgender Laugung unterworfen werden. 

Die Erhitzung wird abgebrochen, sobald eine 
Probe zeigt, daB ein Teil des Eisenoxyds schwer 
loslich oder unloslich zu werden beginnt. Die Tem- 
peratur hangt von der Natur der angewendeten 
Erze ab und betragt im allgemeinen etwa 300 bis 
400". Durch das Verfahren, nur so weit zu erhitzen, 
da13 das Eisenoxyd nicht in verd. Sfiure unloslich 
wird, wird bezweckt, das Eisenoxyd, welches nach 
den friiheren Verfahren verloren ging, nutzbrin- 

Verfahren zur Uewinnung YOU Metallen an8 pyriti- 
schen Erzen dnreh snlfatisierendes Rosten nnd 
nachfolgendes Auslaugen. (Nr. 199 852. K1. 
4Oa. Vom23./1,1906ab. W i 11 i a m  B I a c k- 
m o r e  und A l f r e d  H o w a r d  in London.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von Me- 
tallen aus pyritischen Erzen durch sulfatisierendes 
Rosten und nachfolgendes Auslaugen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Erze bei einer 450' nicht iiber- 
steigenden Temperatur auf das Maximum von 
Sulfat gerostet werden, wobei durch Zufiihrung von 
Luft oder Dampf der ProzeD in an sich bekannter 
Weise beschleunigt oder gemadigt werden kann. - 

Gegeniiber den bekannten Rost- und Lauge- 
verfahren hat das vorliegende Verfahren den Vor- 
zug, daB es gelingt, auch das Maximum von Sulfaten 

ist nicht sehr groB. W.  

Kohl.) 

gend als Farbe zu verwerten. W. 

Ch. 1908. 

zu rosten, so daB schon eine ganz verd. Schwefel- 
3aure genugt, das Eisen, Kupfcr, Kobalt, Nickel 
p t  auszulaugen. Die Zuleitung von Luft und 
Wasserdampf untcrstutzt den gleichmaBigen Ver- 
lauf des Prozesscs, indem Luft und Wasserdampf 
mf die Temperatur regelnd einwirken. Die Einfach- 
heit des Verfahrens erlaubt noch, Metalle aus sol- 
:hen Pyriten zu gewinnen, welche fur die kompli- 
zierteren Prozesse zu arm sind. 
Verfahren zur Gewinnung von Eisen im Herdofen 

durch Reduktion YOU fliissigen, auP einem 
gleichfalls fliissigen Eisenbade schwimmenden 
Erzen mittels festen Kohlenstoffs. (Nr. 201 178. 
K1. 18a. Vom 3./5. 1905 ab. 0 t t o T h i e 1 
in Landstuhl [Rheinpr.].) 

Patcntansprisch : Verfahren zur Gewinnung von 
Eiscn im Herdofen durch Reduktion von fliissigen, 
auf einem gleichfalls fliissigen Eisenbade schwim- 
menden Erzen mittcls festen Kohlenstoffs, dadurch 
gekennzeiclinet, daB das Reduktionsmittel fur sich 
und zweckmanig nach und nach unter moglichster 
Vermeidung einer Kohlung des reduzierten Eisens 
in die bereits geschmolzenen Erze hineingefuhrt 

Das Verfahren bezweckt die Darstellung von 
Eisen unmittelbar aus Erzen und besteht darin, 
aus eisenoxydhaltiger Schlacke, die iiber einem 
stets vorhandenen fliissigen Eisenbade aus Eisen- 
erzen, Eisenschlacke, Kiesabbranden oder dgl. her- 
gestellt wurdc, in einer Vorrichtung, die imstande 
ist, Schlacke und Eisen stets fliissig zu erhalten, 
durch Einfiihrung von Kohlenstoff oder solchen 
Stoffen, welche Kohlenstoff in groBen Mengen ent- 
halten, wie Koks, Anthracit oder dgl., an die eisen- 
oxydhaltige Schlacke unmittelbar das Eisen aus- 
zufallen, welclies dann sofort von dem darunter 
befindlichen fliissigen Eisenbade aufgenommen 
wird. W. 
James E. York. Die Abhangigkeit der physikalischen 

Eigenschaften des Stahls von seiner mechani- 
schen Behandlung. (Metallurgie 5, 305-307. 
8./6. 1908.) 

Verf. bespricht die Wichtigkeit des richtigen Er- 
hitzens der Stahlblocke. Bei noch so guter che- 
mischer Zusammensetzung von StahlblBcken. wird 
die Qualitkit des Stahls auBerordentlich herabge- 
driickt, wenn die Blocke nicht in sachgemaBer 
Weise erhitzt werden, und keine nachtragliche Be- 
handlung, sei es Abkiihlung, sei es Wiedererhitzen 
bis zur richtigen Temperatur, kann den Fehler be- 
seitigen. Um gute Ergebnisse zu erzielen, soll die 
Endtemperatur so niedrig wie moglich sein, und die 
Anfangstemperatur ungefahr 950" betragen. Wenn 
der Block unter diesen Bedingungen nicht bis auf 
vier Schienenlangen gewalzt werden kann, so soll 
die urspriingliche GroBe vermindert werden. Berner 
wird das Erstarren von Stahlblicken und speziell 
eine Methode besprochen, die gliihende Blocke 
unter Einwirkung von Reservierwalzen erstarren 
zu lassen. Ditz. 
C. Belloc. uber die im Stahl gelosten Case. (Ell. 

April 1908.) 
Die Untersuchungen des Verf. iiber die Thermo- 
elektrizitiit des Eisens und der Stahle fuhrten ihn 
zum Studium der spontanen Entkohlung der Stahle, 
ah deren Ursache er die im Stahl gelisten Gase 
nachwies. Diese leiten die Entkohlung ein, welche 

W .  

wird. - 

sac. d'encour. 110, 492-515. 
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dann durch den EinfluB einer auBeren chemischen 
oder physikalischen Energie fortgesetzt wird. Verf. 
fand ferncr, daB mit der Entfernung der Gase der 
elektrische Widerstand vermindert . wird. In der 
vorliegenden Arbeit teilt Verf. die Resultate seiner 
Untersuchungen iiber dic Gase des Stahls mit. 
Diese bestehen aus einem Gemisch von CO,, CO, H 
und N. Zuerst entweicht C02 bis gegen 550". Bei 
dieser Temperatur beginnt N (im Mittel unter 
10%) aufzutreten. Gegen 400" besteht das Gas 
der Hauptsache nach aus H und CO. Bezuglich 
der naheren Details der umfangreichen Arbeit sei 

C. Svensson. Die Bestimmung von Wolfram, Chrom, 
Nickel, Molybdiin und Vanadin in einem Stahle, 
in welchem diese Elemente gleiclizeitig vor- 
handen sind. (Stahl u. Eisen 28, 853-855. 
10./6. 1908.) 

Die meisten der vom Verf. angegebenen Methoden 
sind im Prinzipe bekannt und wurden nur fur 
den bestimmten Zweck. entsprechend abgeandcrt. 
Zwccks Bestimmung von V und Mo werden 4 g  
Splne in HC1 gelost, mit HN03 oxydiert, W03 ab- 
filtriert, das Filtrat mit NaOH neutralisiert, erhitzt 
und in eine fast siedende Losung von 10 g NaOH 
in 200 ccm Wasscr langsam und unter Umriihren 
eingegossen. Man verdiinnt nach dem Erkalten 
auf 500 ccm und filtriert die ausgefallten Hydr- 
oxyde von Cr, Ni und Fe durch ein trocknes Filter; 
das Filtrat enthalt das ganze V und Mo. 250 ccm 
des Filtrats werden fast zum Kochen erhitzt, mit 
HC1 schwach sauer, dann schwach ammoniakalisch 
gemacht, 2 0 g  NH,Cl zugesetzt, zum Kochen er- 
hitzt, und die Vanadinsawe mit MnCl, ausgefgllt. 
Man 1aBt iiber Nacht stehen, filtriert dann das 
Manganvanadat, wascht es vier- bis fiinfmal mit 
lauwarmem Wasser und verwendet das Filtrat fur 
die Molybdanbestimmung, indem man nach Er- 
hitzen mit HC1 und Zusatz von NH, bis zur schwach 
sauren Reaktion mit Bleiacetat in kochender Lo- 
sung unter Zusatz von 50 ccm konz. Ammonium- 
acetatlosung flllt und das filtrierte und gewaschene 
Bleimolybdat zur Wiigung bringt. Der Nieder- 
schlag von Manganvanadat (und Manganoxyden) 
wird mit dem Filter verascht, in konz. HC1 gelost, 
die Losung mit H2S04 abgeraucht, mit Wasscr 
verdiinnt, mit SOz reduziert, das iiberschiissige 
SO, durch Kochen vertriebcn und die Losung heiB 
rnit KMii04 titriert. Eisentiter x 0,915 = Vana- 
dintiter. Ditz. 
A. Haenig. Die seltenen Metalle Hobalt, Vanadium, 

Molybdan, Titan, Uran, Wolfram und ihre Be- 
deutung fur die Technik nnter besonderer Be- 
riicksichtigung der Stahlindustrie. (&&err. Z. 
f .  Berg- u. Hiittenw. 56, 177-180, 196-199, 

2./5. 1908.) 

auf dss  Original verwiesen. DitZ. 

208-211, 221-224. 11./4., 18./4., 25./4., 

Verf. bespricht in eingehender Darstellung das Vor- 
kommen, die Produktionsverhaltnisse, die Eigen- 
schaften und die Verwendung der seltenen Metalle 
Co, V, Mo, Ti, U und W mit besonderer Beriick- 
sichtigung ihrer Bedeutung fur die Stahlindustrie. 

3. Newton Friend. Das Rosten von Eisen. (Metallur- 

Verf. bespricht die verschiedenen Theorien uber da,9 
Rosten von Eisen. Die Oxydationstheorie, nach 

Ditz. 

gie 5, 326-327. 8./6. 1908.) 

welcher der Rostvorgang auf einen einfachen Oxy- 
dationsproze5 zuriickgefiihrt wird, ist dadurch un- 
haItbm geworden, daB D u n s t a n und seine Mit- 
arbeiter feststellten, die Gegenwart fliissigen Was- 
sers sei zur Bildung des Rostes wesentlich. Die 
Superoxydtheorie von D u n s t a n (1905) beruht 
auf der Annalime der intermediaren Bildung von 
H202. Dieses konnte aber wahrend des Rostpro- 
zesses von D o n y mittels einer liuBerst empfind- 
lichen photographischen Methode nicht nachge- 
wiesen werden. Nach W h i t n e y (1903) ist der 
Rost auf die elektrolytische Wirkung des Wassers 
zuriickzufiihren; diese Ansicht wurde kiirzlich auch 
von W a l k e r ,  C e d e r h o l m  und B e n t  ver- 
treten und darauf hingewiesen, daD Eisen von 
reinem Wasser ohne jede Spur von 0 und CO, 
ge16st wird. Verf. ha t  jedoch gezeigt, daB diese 
lijsende Wirkung Spuren von vorhandcncm CO, 
zuzuschreiben ist, welche durch einfaches Kochen 
nicht entfernt werden konnen. Nach der zuerst 
von C r a c e - C a 1 v e r t aufgestellten Sluretheorie 
verursachen Spuren von Saure in Wasser das Liisen 
des Fe als Ferrosalz, wclches 0 aus der Luft auf- 
nimmt. Da CO, die in der Natur am meisten auf- 
tretende Saure ist, k6nnen die bei der Zerstorung 
von Eisen stattfindenden Veranderungen durch 
folgende Gleicliungen ausgedriickt werden : 

Fe + 2H20 + 2C0, = FeHZ(C0,), + H2; 
4FeH2(COS), + 0, + 2Hz0 = 2Fe2(OH), + KO,. 

Das frei gewordene H-Gas vereinigt sich mit freiem 
0 zu H,O. M o o d y  hat  diese Theorie kiirzlich 
unterstiitzt. Neue Versuche des Verf. ergaben, 
daO Stahl und die reineren Eisensorten unbegrenzte 
Zeit hindurch in reines Wasser und Luft gebracht 
werden konnten, ohne daB sie die geringste Ver- 
anderung erlitten. Die Einfuhrung der geringsten 
Spur Same hingegen verursachte sofortiges Zer- 
fressen. GuBeisen andererseits rostet in reinem 
Wasser und Luft schnell, und zwar ist dies der ka- 
talytischen ( ?  d e r R e f.)  und elektrolytischen 
Wirkung seiner zahlreichen Verunreinigungen zu- 
zuschreiben. Verf. ist es gelungen, ein Stuck an- 
gerostctes Eisen in reiner Luft und Wasser auf- 
zubewahren, ohne daB die gerostete FlHche eunahm. 
Reines Eisen blieb in Wasserstoffsuperoxyd un- 
verandert, Schmiedeeisen, Stahl und GuBeisen 
wurden je nach ihrem Gehalt an Vrrunrcinigungen 
angegriffen. GuBeisen allein wurde durch Super- 
oxyd in alkalischer Losung angegriffen. Die neu- 
tralen Salze von Mineralsauren zeigten eine zer- 
storende Einwirkung auf Eisen bei Gegenwart von 
Wasser und Luft, ganz abgesehen von etwaiger 
Kohlensaure, die ihre Losungen etwa enthalten 
konnten. Verf. gelangt zu dem Schlusse, daW das 
Rosten des Eisens auf die Einwirkung von Saure 
zuriickgefiihrt werden mu& 

D a s  V e r h a l t e n  d e s  G u B e i s e n s  
u n d  d i e  A r t  d e r  W i r k u n g  s e i n e r  V e r -  
u n r e i n i g u n g e n  b e d a r f  w o h l  n o c h  
e i n e r  n i i h e r e n  A u f k l a r u n g .  E s  w a r e  
m o g l i c h ,  d a B  r e i n e s  W a s s e r  ( b e i  
G e g e n w a r t  v o n  L ' u f t )  a u f  d i e  V e r -  
u n r e i n i g u n g e n  d e s  G u B e i s e n s  c h e -  
m i s c h  e i i i w i r k t  u n t e r  B i l d u n g  v o n  
W a s s e r s t o f f i o n e n  l i e f e r n d e n  V e r -  
b i n d u  n g , e  n. D i e  V e  s u c h s e r g e b n i s s e 
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v o n  F r i e n d  s t e h e n  u b r i g e n s  h i n -  
s i < * h t l i c h  d e r  W i r k u n g  d e r  K o h l e n -  
s a u r e  i m  G e g e n s a t z  z u  d e n  A n g a b e n  
v o n  H e y n  u n d  B a u e r  (diese Z. 21, 1559 
[1908]), n a c h  w e l c h e n  d i e  G e g e n w a r t  
v o n  K o h l e n s k u r e  f u r  d e n  R o s t a n -  
g r i f f  n i c h t  e r f o r d e r l i c h  i s t .  D. R e f .  

Ditz. 
A. Airseh und J. Ashton. Legierung von Eisen und 

Calcium. (Transact. Amcr. Electrochem. SOC. 
Albany, 30./4.-2./5. 1908; nach Electrochem. 
and Metallurgic. Ind. 6, 236-237.) 

Entgegen der vielfach gehegten Ansicht, daB Cal- 
cium nicht mit Eisen legiert werden konne, ist den 
Verff. diese Legierung gelungen. Die fruheren Mia- 
erfolge beruhen einfach darauf, daR Calcium bei der 
Temperatur von geschmolzenem Eisen verdampft. 
Vermengt man jedoch Calciumspane mit Eisenoxyd 
in einem geschlossenen, gasdichten Stahlzylinder 
und entziindet das Gemenge, so wird in dem Zy- 
linder ein sehr hoher Druck erzeugt, durch den der 
Verdampfungspunkt des Calciums reduziert wird. 
Auf diese Weise ist es den Verff. gelungen, bis zu 
6% Calcium mit dem Eisen zu legieren. Fiir prak- 
tische Zwecke eignen sich derartige Legierungen in- 
dessen nicht, da Calcium das Eisen sehr sprode 
macht. Selbst eine sehr geringe Menge macht sich 
sehr bemerkbar. Ferner zerstort Calcium auch die 
SchweiBfahigkeit des Eisens. Der Verdampfungs- 
punkt von Ca liegt zwischen 1290 und 1300"; 
1290" wird als wahrscheinlicher Verdampfungs- 
punkt bei atmospKariscliem Druck angenommen. 

Edward F. Kern. Elektrolytisehe Raffination van 
Eisen. (Trans. Amer. Electrochem. SOC., Al- 
bafiy , 30./4.-2./5. 1908; nach Electrochem. 
and Metallurgic. Ind. 6, 242-243.) 

Verf. hat  Versuche rnit folgenden Elektrolyten aus- 
gefiihrt : a) Losung von Ferrosulfat, enthaltend 
40 g FeS04.7H,0 in 100 ccm, die einen Elektro- 
lyten mit ungefahr 8% Eisen lieferte; b) Losung von 
Ferrosulfat, enthaltend Natriumsulfat, die Losung 
enthielt 30 g FeS04. 7H20 und 21 g NazS04. 10HzO 
(Glaubersalz) in 100 ccm und lieferte einen Elektro- 
lyten mit ungefahr 6% Eisen und 3% Natrium; 
c) Losung von Ferrochlorid, enthaltend Chlorna- 
trium, sie enthielt 28,5 g FeC1,.4H20 und 10,2 g 
NaCl und 100 ccm und lieferte einen Elektrolyten 
mit 8% Eisen und 4% Natrium; d)  Losung von 
Ferrofluorsilicat ; sie wurde hergestellt, indem eine 
berechnete Menge verd. Fluorkieselsiiure, enthal- 
tend 31% HzSiF6. mit metallischem Eisen, das 
mittels eines Platinstreifens kurzgcschlossen war, 
neutralisiert wurde; die nahezu neutrale Losung 
von FeSiFs wurde sodann verdunnt, bis sie ungefahr 
8% Eisen enthielt. Die vom Verf. in tabellarischer 
Form ausfiihrlich mitgeteilten Ergebnisse lassen sich 
folgendermaBen zusammenfassen : Neutrale Ferro- 
fluorsilicatlijsungen eignen Bich nicht fiir die elektro- 
lytische Raffination von Eisen, da sie langsam mit 
der Ausscheidung der Kieselsaure, die sich auf den 
Boden der Zelle niederschlagt und auch an den 
Kathoden und Anoden ansammelt, zersetzt werden. 
Die Niederschlige am solchen Elektrolykn sind 
sehr glatt und fest. von mattgrauer Farbe und 
infolge des Kieselsauregehaltes sehr sprode. Die 
f i i r  ihre Elektrolyse exforderliche elektromotorische 

D. 

Kraft betragt bci einer Stromdichte von 10-20 Amp. 
fur 1 QuadratfuS (0,092903 qm) 0,9-1,2 Volt bei 
20" und 0,55-0,70 Volt bei 60". Gute Eisennieder- 
schlage lieferte die Elektrolyse von neutralen Elek- 
trolyten, enthaltend entweder 8% Eisen als FeSO,, 
oder 6% Fe und 3% Na als Sulfate, oder 8% Fe und 
4% Na als Chloride. Die erforderlichc Kraft stellte 
sich fur die neutralen FeS04-Elektrolyten mit 8% 
Fe auf 1,15-1,40 Volt bei ungefahr 20" und auf 
0,80-0,98 Volt bei ungefahr 50", und fur die neu- 
tralen Sulfatelektrolyten mit ungefahr 6% Fe und 
3% Na auf 0,95-1,20 Volt bzw. 0,50-0,85 Volt. 
Bei der Elektrolyse der Sulfat- und Chloridlosnngen 
schalten sich anfangs die Eisenniederschlage infolge 
der Anwesenheit von Ferrisalzen in der Losung von 
der Kathode ab, urn nach drei Stunden glatt, hart 
und haftenbleibend 7u werden. Kochen der Losun- 
gen vor der Elektrolyse machte die aufgelosten Gase 
frei und die Niederschlage freier vou Gruben. Wurde 
die Elektrolyse bei 40-60' ausgefuhrt, so waren 
die Niederschlage glatter, als wenn sie bei normaler 
Temperatur stattfand. Die in Chloridelektrolyten 
gebildeten Niederschlage waren feinkorniger und 
biegsamer a19 dic in Sulfatelektrolyten erzeugten. 
Die in Sulfat- oder Chloridelektrolyten ohne Am- 
moniumsalze gebildcten Eisenniederschlage wurden, 
iiber Rotglut erhitzt, ziemlich schmiedebar. Die 
aus den Chloridelektrolyten gebildeten feinkornigeren 
Niederschlage waren am streckbarsten. Die a m  Elek- 
trolyten, enthaltend Ammoniumsalzc, gcbildeten 
Niederschlage warenharter, sproderundwurden auch 
weniger rasch oxydiert. Wenn die Elektrolyte nicht 
gegen die atmospharische Luft abgeschlossen sind, so 
ist es notwendig, gelegentlich einige Tropfen Saure 
zuzusetzen, um die sich bildenden basischen Salze 
aufzulosen. Werden die Elektrolyte nichtgebraucht, 
so konnen sie in dern Ferrozustande erhalten bleiben, 
indem man sie mit einigen Stiicken Schmiedeeisen 
(Draht- oder Blechstreifen) in einer verschlossenen 
Flasche aufbewahrt. D. 
Verfahren nud Vorrichtung zur Behandlung von in 

feinster Verteilung in Wasser angeriihrten sul- 
fidischen Miseherzen rnit Chlor unter Vermitt- 
lung von Chlormetallverbindungen , die ver- 
schieden hohe Chlorstufen zu bilden vermogen. 
(Nr. 201 082. K1. 40a. Vom 15./6. 1906 ab. 
T h e  C a s t n e r K e l l n e r  A l k a l i C o m -  
p a n y  L i m i t e d  in London.) 

Putentanspruche : 1. Verfahren zur Behandlung 
von in feinster Vcrteilung in Wasser angeriihrten 
sulfidischen Misclierzen mit Chlor unter Vermitt- 
lung von Chlormetallverbindungen, die verschieden 
hohe Chlorstufen zu bilden vermogen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei der Laugung ein ununter- 
brochener Kreislauf der Lauge stattfindet, indem 
diese unmittelbar nach der Einwirkung auf das 
Erz durch Chlor aul3erhalb des Erzbehalters auf- 
gefrischt und sofort wieder in diesen zu crneuter 
Laugung zuruckgefiihrt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der an die Oberflache der flus- 
sigen Reaktionsmasse in Form eines Schaumes 
steigende freigesetzte Schwefel der Sulfide regel- 
miiBig entfernt wird, um die Bildung von Schwefel- 
verbindungen zu verhuten. 

3. Vorrichtung zur Ausfuhrung des Verfah- 
rens nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich- 

260. 
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net, daB sich unmittclbar an das LaugungsgefaB 
ein zur Ubermittlung des Chlors an die verbrauchte 
Lauge geeigneter Turm anschlicBt, der stetig mit 
der im Kreislauf befindlichen Laugc gcspeist wird, 
wodurch bei geniigender Auffriscliung dcr lctzteren 
eine unniitztclbaro Einwirkung des Chlors auf das 
Erz oder dcti Schwefelschaum verhindert wird. - 

Das Verfahren kann auch fur die Behandlung 
von armen Mischerzen benutzt werdcn. Kupfer 
kann allein oder zusammen mit Eisen als Trager 
des Chlors benutzt werden. Das Verfahrcn ist ndch 
fiir viele andere Erze verwendbar, z. B. solche, die 
Kupfer, Zinn, Nickel, Blei und Zink enthalten. 
I n  solchen Fallen wird die Behandlung nach der 
Umwandlung in die Chloride je nach der Art der 

William A.  Heywood. Sehmelzen von Kupfer in 
Sibirien. (Mining and Scientific Press 98, 59.) 

Verf. beschreibt das Verschmelzen von Kupfererz 
auf den Spasskywerken in dem Akmolinskbezirk 
von Sibirien. Das Erz enthalt durchschnittlich 
2,9% Fe, 2,776 A1203, 0,4% CaO, 63% S, 27,3% 
BaS04, 40,3y0 SiO,, 16,4y0Cu. Als FluDmittel 
sind mehr als die gleiche Gewichtsmenge Kalkstein 
von 51% CaO zugesetzt, und die Charge besteht 
zu ungefahr einem Drittel aus friiheren reichen 
Schlacken. Das Verfahren zeichnet sich in zweierlei 
Hinsicht aus, erstens wird es in Geblaseiifen aus 
Ziegelsteinen mit Weichkohlc als Hcizmatcrial aus- 
gefiihrt, und ferner wird dabei eine Schlacke rnit 
sehr geringem Eisengehalt erzeugt. Die grol3eren 
0fen messen an den Geblaserohren 1,2 x 6,09 m, 
die kleineren 1,2 x 3,05 m; die Hohe von diesen 
bis zum Beschickungsboden betriigt 1,52 m. Zum 
Heizen werden ungefahr 35% Weichkohle v e r ~  
wendet. Dic Schlacke enthllt durchschnittlich 
45,5% SiO,, 3,6% Fe, 35,1yOCa0, 6,6% BaO, 
8,2% A1,0, und 0,18%Cu. Die Ofen arbeiten sehr 
langsam und liefern einen Stein von 55% Cu, 
etwas Schwarzkupfer und sehr haufig mit dem 
Stein etwas GuBeisen. Stein und Schwarzkupfer 
werden in kleinen Flammofen mit einem runden 
Herd von 2,13 m Durchmesser durch Dariiber- 
blasen von Luft. behandelt. D. 
K. Friedrich und A. Leroux. Die Schmelzdiagramme 

der binjircn Systeme Cu - Cu,Se, Ag-AgzSe 
und Pb - YbSe. (Metallurgie 5, 355-358. 
22./6. 1908. Freiberg.) 

Die Resultate der Untersuchung sind in Tabellen 
und Kurven zusammengestellt. Der Schmelzpunkt 
von Cu,Se wurde zu 1113" ermittelt. I n  erstarrten 
Kupfer-Selenkupferlegierungen konnen Verbindun- 
gen zwischen Cu und CuzSe nicht auftreten. Der 
Schmelzpunkt des reinen Selensilbers diirfte zwi- 
schen 834 und 850" zu suchen sein. Verbindungen 
zwischen Ag und AgzS sind ausgeschlossen. Der 
Schmelzpunkt des reinen PbSe liegt bei etwa 1100" 
Verbindungen zwischen PbSe und Pb konnen in 
erstarrten Blei-Selenbleilegierungen nicht als Ge- 
fugebildner auftreten. Beziiglich der niiheren De- 
tails sei auf das Original verwiesen. 
Frank D. Eesterbrooks. Das Tankhans nnd die 

Bupferolen der ueuen Vergrollerung der Rari- 
tan Copper Works. (Electrochem. and Me- 
tallurgic. Ind. 6, 245-250.) 

Der reich illustrierte Aufsatz beschreibt die elektro- 
lytische Kupferraffinerie und die ofen zum GieBen 

Metalle abgeandert. w-. 

Ditz. 

von Elektroden. Die Raffinerie besitzt 108 Fall- 
kasten von je 11 Zellen, die so angeordnet sind,dal3 
der Elektrolyt in Kaskadenform durch je zwei 
Kasten zirkuliert. W a 1 k c r schc Fnllkiisten (U. S. 
Patent Nr. 687 800) werden verwcndet. Sie sind 
auch in den Kupferraffinerien der A m .  Smclting & 
Ref. Co. in Maurer, New Jersey; U. S. Metals 
Ref. Co. in Chrome, New Jersey; und der Mount'ain 
Copper Co. in Martinez, Kalifornien, allgemein im 
Qebrauch. Jeder Kasten cnthalt 24 Anoden von 
71 cm Breite und 91,5 em Liinge, sowie 25 Kathoden 
von ungefahr 76,2 cm Breite und 94 cm Lange, 
was einer Kathodenoberfliche yon ungefahr 34,327 
Quadratmeter entspricht. Bei eincm Strom von 
7500 Amp. macht dies ungefahr 200 Amp. fur 1 qm 
aus. J e  396 Zellen werden von eincm Generator 
versorgt. Fur die Zirkulation des Elektrolyten ist 
das Tankhaus in 6 Einheiten von je 198 Zellen ge- 
teilt. Die Durehlaufsgeschwindigkeit betragt nn- 
gefahr 15 1 in einer Minute. Um den Kupfergehdt 
des Elektrolyten auf einer bestimmten Hohe zu 
erhalten, sind die Kupferanoden in einem Fallkasten 
durch Bleianoden ersetzt. Die Verunreinigung der 
Luft durch Gase wird durch eine Schicht von 
schwerem 01 auf der Losung verhindert. Die Ka- 
thoden bleiben 14 Tage, die Anoden 28 Tagc: in 
den Kasten. Von den alten Anodenofen sind zwei 
auf eine tagliche Produktionsfahigkcit von 200 000 
Pfund (90 718,6 kg) vergroBert worden. Die GieB- 
formen bestehen aus zwei aneinandcr gcklammerten 
Teilen nach dem Patent von A n t i s  c I1  (U. 8. 
Pat. Nr. 867 694). Zum GieBen von Kathoden sind 
zwei neue 0fen von je 1.50 t tiiglichcr Kapazitat 
errichtet worden. Der Herd miBt 10,21 x 5,1 m, 
der Feuerkasten 2,44 x 3,05 m, so daR sich das 
Verhaltnis der Grundflachen auf 6 :  1 stcllt. Zum 
GicSen dienen zwei C 1 a r k sche GieBmaschinen 

W. Stahl. Uber Kupfer- und Silberverluste beim 
direkten Prozell der Kupfergewinnung. (Re- 
aktionsschmelzen). (Mctallurgie 6, 353-355. 
22./6. 1908.) 

Im Mansfeldschen wird der direkte ProzeU der 
Kupfergewinnung seit 1899 unter Anwendung von 
oxydischen Extraktionsriickstinden und ungeroste- 
tem Spurstein ausgefiihrt und daselbst ,,Reaktions- 
schmelzen genannt". Die dabei stattfindenden 
Hauptreaktionen sind : 

CuzS + 2Cu20 = 3Cu2 + SO2 - 30,79 Cal. und 
CuzS + 2Cuz0 = 2Cu, + SO2 - 23,49 Cal. 

Beide Reaktionen sind endotherm; es mu5 daher 
zur Vollziehung derselben Warme zugefiihrt wer- 
den. Nach D o e 1 t z und G r a u m a n n (Metallur- 
gie 4, 421, 422, 468 [1907]) nimmt die Entwicklung 
von SOz mit steigender Temperatur zu, und bei 
einstiindiger Erhitzung des Reaktionsgemisches 
auf 1000" wurde nahezu der gesamte Schwefel als 
SOz entbunden. Man arbeitet nach Ausscheidung 
des gesamten Kupfers auf dessen Rohgare hin, laBt 
die Dicht- und Zahpolperiode folgen und gieBt das 
fertige Raffinad zu Anodenplatten ab, wenn dieses 
silberhaltig ist, und die Trennung des Ag vom Cu 
elektrolytisch geschehen 8011. In  diesem Sinne ist 
mehrere Monate hindurch mit einem Ofen u. a. zu 
dem Zwecke gearbeitet worden, um die bei diesem 
Verfahren statthabenden Cu- und Ag-Verluste im 

(U. S. Pat. Nr. 818 076). u. 
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GroDen festzustellen. Verf. berichtet uber die Er- 
gebnisse dieser Arbeit. Der benutzte Flammofen 
mit Quarzherd und Rostfeuer endigte in h c h s -  
kanale, an die sich etliche Flugstaubkammern zur 
Verdichtung von Flugstaub anschlossen. Die Ein- 
schmelz-, Reaktions- und abschlieBende Ver- 
schlackungsdauer einer Charge betrugen zusammen 
etwa 16-18 Stunden, und die darauffolgenden 
Perioden des Polens und Anodengusses dauerten 
6-8 Stunden. Dabei betrug die hochste Steige- 
rung der Ofentempcratur nahezu 1350'. Bei Ver- 
arbeitung von 1117 t geschwefelter und oxydischer 
Produkte mit durchschnittlich 74,46% Cu und 
0,224y0 Ag mittels des Reaktionsschmelzens be- 
trug der Verlust 1,303% Cu und 2,50910/, Ag, be- 
zogen auf die eingenommenen Metallmengen. 

Verfahren zur Gewinnung von eisenfreien Hupfersul- 
fatlaugen aus geriilteten kupferhaltigen Kieseu 
unter Zutritt von Luft und oline kiinstliche Er- 
marmung. (Nr. 200427. Kl. 12%. Vom 6./1. 
1906 ab. R a i m o n d o  C o n e d e r a  in Massa 
Marittima (Toskana, Ital.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von 
eisenfreien Kupfersulfatlaugen aus gerosteten kup- 
ferhaltigen Kiesen unter Zutritt und ohne kunstliche 
Erwarmung, dadurch gekennzeichnet, daB die in 
Haufen gelagerten kupferhaltigen Abbrande mit 
einer gesattigten Losung von Kupfer- und Eisen- 
sulfaten durchtrankt werden, und die aus den Ab- 
brinden auslaufende Lauge bis zu ihrer Eisenfrei- 
heit wieder auf die gerosteten Erze gegeben wird. - 

Das in der Mischlauge enthaltene schwefelsaure 
Eisenoxyd kommt bei Beruhrung mit dem Kupfer- 
oxyd oder anderen Oxyden der gerosteten Erze als 
basisches Salz zur Ausfallung, wiihrend gleich- 
zeitig durch diese Umsetzung das Bupferoxyd in 
Form von Kupfersulfat loslich gemacht wird. 
Wenn die ablaufende Lauge wieder auf das gleiche 
Erz gegeben wird, so setzt sich auch das Eisen- 
protoxydsulfat in ein basisches, im Wasser un- 
losliches Salz, um nach der Formel : 

Ditz. 

2(Fe0.S03) + 0 = Fe,032S03, 

und nur das Kupfersulfat bleibt in loslichem Zu- 
stande iibrig. Diese Lauge kann sofort in iiblicher 
Weise zur Krystallisation gebracht werden. 
Verfahren zur Aufarbeitung der bei der Elektrolyse 

yon Kupfernickelstein abfallenden faulen Lau- 
gen. (Nr. 200953. K1. 40c. Vom 3./5. 1906 
ab. Dr. E m i l  G i i n t h e r  und R u d o l f  
F r a n k e in Eisleben.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Aufarbeitung der 
bei der Elektrolyse von Kupfernickelstein abfallen- 
den faulen Laugen, dadurch gekennzeichnct, daU 
die Laugen durch Abstumpfen mit gerosteten Ano- 
denschliirnmen oder n i t  Nickeloxydul wieder nutz- 
bar gemacht werden. - 

Die freie Saure der Laugen wird durch die 
Oxyde des gerosteten Gutes neutralisiert, man er- 
halt die entsprechenden Vitriole, die durch fraktio- 
nierte Krystallisation und auf chemischem Wege 
getrennt werden unter Gewinnung von Zement- 
silber und reinen Kupfer- und Nickelvitriolen. Da 
die Anodenschlamme zur Aufarbeitung der ge- 
samten fallenden faulen Laugen nicht ausreichen, 
wird der Rest in der Weise verarbeitet, daU Kupfer 

W .  

lurch Einengen, Krystallisation uud Elektrolyse 
nit unloslichen Anoden bis auf geringe Mongen 
lntfernt wird. Die Endlaugen, bestehend aus 
?ickelvitriollosung, vie1 freier Schwefelsaure, wenig 
Zisensalzen nnd anderen Verunreinigungen, werden 
nit Nickeloxydul neutralisiert und die anderen 
Terunreinigungen auf phemischem Wegc entfernt. 
Nan crziclt dabci einen reinen Nickelvitriol. W. 
W. Stahl. uber Verbrennungs-, Uberhitzungs- und 

Korrosionserscheiuungen am Kupfer nnd an 
dcssen Fabrikaten. (Metallurgie 5, 289-292. 
22./5. 1908.) 

Ein verbranntes KupferguDstuck weist verminderte 
Festigkeitswerte auf und wird je nach dem Ver- 
irennungsgrade beim Walzen und Schmieden mehr 
ider weniger rissig und briichig. Bei geringem 
Verbrennungsgrad zeigen die Bleche nach dem Po- 
ieren haufig flammig gefirbte Flachen. Hierbei 
st infolge der B. von Cu,O (odek auch CuO) der 
Sauerstoffgehalt des Bleches von 0,04-0,07~0 auf 
:inige Zehntelprozente gestiegen. Bilden nicht 
Verbrennungsprodukte, sondern Fremdkiirper, wie 
Kupferglimmer , oder Kupferoxydul - Bleioxyd 
,2Cu,O, PbO) die Ursachen der farbigen Erschei- 
iungen, so bemerkt man namentlich auf dem po- 
ierten Blech, griinlichgelbe Flecke oder Streifen. 
lie dieses durchsetzen. Verf. beschreibt ferner 
:ine Reihe yon Uberhitzungs- und Korrosions- 
xscheinungen von Kupfer und an dessen Fabri- 
paten, wie speziell an polierten Kupferblechen und 
Kupferrohren oline Naht. Ditz. 
W. S. Rowland. Elelctrolytische Horrosion von 

Bronzeu. (Transact,. Amer. Electrochem. Soc., 
Alkany, 30./4.--2./5. 1908; nach Electrochem. 
and hletallurgic: Ind. 6, 240.) 

Verf. hat die korrodierende Einwirkung der ge- 
wohnlichen Natriumsalze und yon Natriumhydroxyd 
m f  Aluminiumbronzen verschiedener Zusarrimen- 
setzung experimentell untersucht. Es ist moglich, 
daB die Bronze von 10-200/, Kupfer fiir Metall- 
teile, welche den Witterungseinflussen ausgesetzt 
sind. sehr wertvolle Dienste tut. D. 
A. T. Line.oln. Horrosion von Bronzen. (Transact. 

Amer. Electrochem. SOC., Albany, 30./4. bis 
2./6.  1908; nach Electrochem. and Metallurgic. 
Ind. 6, 240.) 

Verf. hat bereits fruher (Transact. dmer. Electro- 
chem. SOC. 11, 43ff.) iiber sehr sorgfaltige Unter- 
suchungen iiber die elektrolytische Korrosion von 
Bronzen durch einzelne Salzlosungen berichtet. 
Die vorliegende Arbeit beschiiftigt sich mit der Ein- 
wirkung einer gemischten Losung, namlich von 
synthetischem Meerwmser. Die Ergebnisse sind 
durch Kurven veranschaulicht und stimmen mit 
den friiher mitgeteilten Resultaten uberein. 
R. Stribeck. Herstellung von Gelbmessing. (U. S. 

Patent 887 540 vom 12.15. 1908.) 
Dem Erfinder zufolge sind alle auf den Markt ge- 
brachten Gelbmessingsorten bei 3-550 * mehr 
oder weniger sprode, so daO sie sich fur zahlreiche 
Zwecke, z. B. fur Leitungsrohren fiir ubcrhitzten 
Dampf, nicht eignen. S t r i b e c k will diese Spro- 
digkeit durch Beimengung von Phosphor (0,03 bis 
0 , l O  T. : 100 T des Gesamtgewichts der fertigen 

Verfahren zur Verarbeitung eisen- und kupferhaltiger 
sulfidischer Niekelerze oder Hiittenprtldukte 

D. 

Legierung) beseitigen. D. 
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durch Rosten, Auslaugen und Schmelzen. (Nr. 
200467. K1. 40a. Vom 18./5. 1907 ab. Dr. 
W i 1 h e 1 m B o r c h e r s und F E 1 i x W a r ~ 

1 i m o n  t in Aachen.) 
Patentanspruch : Verfahren zur Verarbeitung eisen- 
und kupferhaltiger sulfidischer Nickelerzc oder 
Hiittenprodukte durch Rosten, Auslaugen und 
Schmelzen, dadurch gekennzeichnet, daW durch 
sulfatisierendes Rosten des rohen, nur zcrkleinerten 
Erzes oder eines moglichst kupferarmen eisen- 
reichen Steines bei niedriger Temperatur und Laugen 
mittels angesauerten Wassers das Kupfer aus dem 
Laugegute als Sulfat vor dem Nickel ausgezogen 
und durch Fiillung und raffinierendes Verschmelzen 
rein erhalten wird, so daB der Rostlaugereiriickstand 
dann gleich einem kupferfreien Nickelerze ver- 
arbeitet werden kann. - 

Die Erfinder haben festgestellt, da8 man ohne 
Anreicherung des Erzes zu einem Konzentrations- 
stein so rosten kann, daB die Hauptmenge des 
Kupfers in wasserlosliches Sulfat, die Hauptmenge 
des Eisens in unlijsliches Oxyd ubergefuhrt wird, 
und die Hauptmenge des Nickel als unlijsliches 
Sulfid zuruckbleibt. W. 
Veriahren zur Vcrarbeitung von Kupfernickelstein 

bzm. Nickelkonzentrationsstein. (Nr. 199 554. 
K1. 40c. Vom 3./4. 1906 ab. Dr. E m i l  
G i i n t h e r  und R u d o l f  F r a n k e  in Eis- 
leben.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Verarbeitung 
von Kupfernickelstein und Nickelkonzentrations- 
stein, dadurch gckennzeichnet, daB der Stein in 
der Losung eines Chlorids, wie Chlornatrium, 
Chlorcalcium, Chlormagnesium, Kupferchlorid, bei 
nicht zu hoher Temperatur mit Chlorgas behandelt 
wird zur Abscheidung von eleinentarem Schwefel 
unter Bildung der entsprechenden Metallchloride, 
worauf die gekBrten Laugen in bekannter Weise 
elektrolytisch weiter behandelt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die chlorierende Aufschliehng 
des Steins ebenfalls auf elektrolytischem Wege 
unter gleichzeitiger Gewinnung von Kupfer erfolgt, 
indem der Stein in einer salesauren Losung von 
Kupferchlarid und einem Alkali- oder Erdalkali- 
chlorid als Anode dient. - 

Das Verfahren soll die Gewinnung des Nickels 
und Kupfers aus den natiirlich vorkommenden, 
Nickel und Kupfer fiihrenden Magnetkiesen er- 
leichtern. Technisch gelost ist bisher lediglich die 
Aufgabe der Ansammlung der Metalle in dem sog. 
Kupfernickelstein; die wirtschaftlich giinstige Ver- 
arbeitung dieses Steins soll nach vorliegendem Ver- 

Verfahrcu zur getrennten Cewinnung vou Kupfer 
und Nickel durcli Rosten und Auslaugen von 
Klrpferuickelstein 0. dgl. (Nr. 200 372. Kl. 
40a. Vom 28./11. 1905 ab. N o  a k V i c t o  r 
H y b i n e t t e in Westfield, V. St. A.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur getrennten Ge- 
winnung von Kupfer und Nickel durch Rosten und 
Auslaugen von Kupfernickelstein 0. dgl., dadurch 
gekennzeichnet, dal3 das gerostete Gut zuniichst zur 
Abscheidung von Kupfersulfat mit schwacher 
Schwefelsaure ausgelaugt wird und alsdann der 
Ruckstand gegebenenfalls wiederholt mit starker 
Schwefelsaure gerostet und behufs Abscheidung 

fahren durcligefiihrt werdcn. W. 

von Kupfersulfat mit schwacher Schwefelsaure aus- 
gelaugt wird, worauf gegebenenfalls der Ruckstand 
mit Salzsaure oder deren Bquivalenten erhitzt wer- 
den kann, um Kupferchlorid zu erzeugen, das durch 
Auslaugen abgeschieden wird. 

2. Ausflilirungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1 fur Rostgut mit 12-15% Kupfergehalt, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Erhitzung des 
Ruckstandes mit starker Schwefelsaure bis zur Zer- 
setzung der Sulfate durchgefuhrt wird, so daB bei 
der nachfolgenden Auslaugung mittels schwacher 
Schwefelsaure Kupfcrsulfat gewonnen wird. - 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur ge- 
trennten Gewinnung von Kupfer und Nickel aus 
nickelreichen, metallurgischen Halbprodukten (Nik- 
kelkupfer, Stein usw.), die durch Konzentration von 
schwefelhaltigem Kupfernickelera erzeugt werden 
und neben erheblichen Mengen Schwefel im wesent- 
lichen aus Kupfer und Nickcl bcstrhen. 
Verfahren zur Vcrbesserung von Legierungen, die 

aus Eisen uud Nickel oder Eisen ond Maugau 
oder Eisen, Wolfram uud Chroni im Verhiiltnis 
ihrer Atomgewichte bestehen, durch Zusatz 
von Vanadium. (Nr. 199710. K1. 18b. Vom 
30./5. 190G ab. A l b e r t  J a c o  b s e n  in 
Hamburg.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Verbesserung von 
Legierungen, die aus Eisen und Nickel oder Eisen 
und Mangan oder Eisen, Wolfram uncl Chrom im 
Verhaltnis ihrer Atomgewichte bestehen, durch 
Zusatz von Vanadium, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Vanadium in Form von Vanadiumcarbid 
in Mengen bis zu 3% zugesetzt wird. - 

Nach dem Verfahren soll ein au5crst dichter 
Stahl von groBer Festigkeit und hoher Elastizitats- 
grenze erzielt werden, der keine Neigung zur RiB- 
bildung hat. Das Vanadiumcarbid verbindet sich 
mit den ubrigen Bestandteilen zu Perlitkrystallen, 
es verleiht demnach den Verbindungen aus Eisen 
und den genannten Metallen den Stahlcharakter, 
indem es den notigen Kohlenstoff in die Verbindun- 
gen hineinbringt. Dabei ist wichtig, daB der Koh- 
lenstoff nicht am Eisen sitzt, sondern am Vanadium, 
weil dadurch das Vanadiumcarbid den Zementit 
ersetzt, und der Ferrit zur Verbindung mit den 
ubrigen Metallen freibleibt. Die Harte und Festig- 
keit der nach dem Verfahren erhaltenen Legierun- 
gen bei hoher Temperatur wird erheblich erhoht, 
und ein vollkommen gleichmal3iges und feinkorniges 

Anson a. Betts. Diaphragmas. (Electrochem. and 

In einer Zuschrift an die Redaktion wird folgendes 
Diaphragma fur die elektrolytische Raffination 
von Blei empfohlen : Pulverisierter Schwefel wird 
gleichmiiBig uber eine Asbestscheibe von 0,63 cm 
gesiebt, worauf die Scheibe gerade bis uber den 
Schmelzpunkt von Schwefel erwarmt wird. Darauf- 
hin wird die Operation auf der andern Seite der 
Scheibe wiederholt. Fur 0,0929 qm Asbest sind 
113,4 g bis 340,2 g Schwefel erforderlich. Das 
Diaphragma ist in erwarmtem Zustande plastisch 
und wird in Losungen n i c h  t w e i c h ,  es 
dehnt sich indessen etwas aus und ist %3 Wochen 
in Saure aufzubewahren, bevor es in einem festen 
GefliS verwendet wird. Sein Widerstand ist etwas 

W .  

Gefuge erzielt. W .  

Metallurgic. Ind. 6, 272. Juli 1908.) 



Heft 38. XXI. 18, Jahrgang. September 1w8.] Metallurgie und Huttenfach, Elektrometallurgie, Metallbearbeitung. 1 9  9 9 

hoher als ohne die Verwendung von Schwefel, die 

A. Francis. Behandlung von Bleiglanz. (U. 8. 

Der Bleiglanz wird mit einem geeigneten FluB- 
mittel verschmolzen, und der geschmolzene Stein 
wird sodann in einem Ofen, der geschmolzenes Blei 
enthilt, eingetragen, so daB das Bleisulfid auf dem 
Blei abnimmt. Mittels Durchblasen von Luft durch 
das Bad wird das Blei oxydiert und vereinigt sich 
mit dem Sulfid, das dabei in metallisches Blei um- 
gewandelt wird. Auf 2 T. osydiertes Blei kommen 
3 T. metallisches Blei. D. 
R. Tandler. Zum chemisehen Studium des Heber- 

leinprozesses. (Chem. -Ztg. 32, 437438.  29./4. 

Ankniipfend an die Mitteilung von P. W e i 11 e r 
(Chem.-Ztg. 32, 432; diese Z. 21, 1560 [1908]) iiber 
die Theorie des H u n t i n g t o n  - H e b e r l e  i n  - 
when Verfahrens bemerkt Verf., daB der Gesamt- 
prozeB (abgesehen von Nebenvorgangen) bloB in 
zwei Prozesse zerfallt : 1. PbS + 4 0  = PbSO,; 
-2. PbS04 + CaO 2 PbO + CaS04. Zur vollstan- 
digen Erklarung des Prozesses wiirde dann die 
Konstante der Reaktion : 

Diffusion ist jedoch kleiner. D. 

Patent Nr. 882 193 vom 17.j3. 1908.) 

1908.) 

[PbSOJ[CaO] 
[PbOj[CaS04] 

k=-.- 

und deren Ableitungen nach der Temperatur dienen. 

Verfahren zur Wiedergewinnung von Zinn aus Ab- 
fallen von Blei-Zinnlegierungen, von mit Zinn 
plattierten Bleiwaren u. dgl. (Nr. 199 729. 
Kl. 40c. Vom 26./4. 1907 ab. A1 b e r t 
N o d o n in Bordeaux [Frankr.].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Wiedergewinnung 
von Zinn und Abfallen von Blei-Zinnlegierungen, 
von mit Zinn plattierten Bleiwaren u. dgl., bei wel- 
chem das Zinn in Lijsung gebracht und durch Elek- 
trolyse wieder daraus niedergeschlagen wird, ge- 
kennzeichnet durch die Verwendung einer das Blei 
nicht angreifenden Losung von Schwefelsaure, 
Stanniohlorid und Stannisulfat zur Auflosung des 
Z& auf chemischem Wege. - 

In Gegenwart des Stannisulfats und der Schwe- 
felsaure wird das Blei durch das Halogensalz nicht 
angegriffen. Das Zinn lost sich daher allein zu 
Zinnammoniumchlorid. Dieselbe Reaktion geht 
vor sich, wenn das Zinn nicht lediglich rnit dem 
Blei gemischt, sondern damit legiert ist. Die 
zuriickbleibende zinnhaltige Fliissigkeit kann in ge- 

Frsnk D. Essterbrooks. Die Silberraffinerie der 
neuen VergrSBerung der Raritan Copper Works. 
(Electrochem. and Metallurgic. Ind. 6, 277 
bis 281. Juli 1908.) 

Die Behandlung der gold-silberhaltigen Schlamme 
aus der friiher beschriebenen elektrolytischen Kup- 
ferraffinerie zerfiillt in drei Arbeiten, von denen 
jede in einen besonderem Raume ausgefiihrt wird : 
1. @ dem Schlammraum werden die Schlamme zu- 
niichst von Kupfer befreit, durch Filterpressen ge- 
leitet und gewaschen; 2. in dem Ofenraum werden 
sie verschmolzen und auf Barrenmetall verblasen; 
3. in dem Scheideraum werden Gold und Silber auf 
elektrolytischem Wege geschieden. Der Herd der 
offenen Schmelzofen besteht aus Chromziegeln und 

Ditz. 

eigneter Weise elektrolysiert werden. W. 

miBt I ,67 x 2,44 m. Zum Heizen wird 81 gebraucht. 
Die Schlamme, welche bei ihrer Eintragung 40 bis 
50% Silber und erhebliche Goldmengen enthalten, 
werden durch Aufblasen von Luft auf 98-99% 
Goldsilbergehalt raffiniert und sodann in diinne 
Bleche gegossen, welche die Anoden fur elektroly- 
tische Scheidung bilden. Die Ofengase werden zu- 
nachst durch eine geraumige Absatzkammer und 
darauf durch einen Wasserscheuerturm gesaugt, 
bevor sie in die freie Luft entweichen. Die elektro- 
lytische Scheidung geschieht nach eincm von W i 1 - 
1 i a m T h u m erfundenen Verfahren. Als Zellen 
dienen siiurefeste chemische GefaBe, deren Boden 
mit diinnen Kohleplatten, den Kathoden, bedeckt 
ist. Die Anodenoberflache einer Zelle betriigt 
0,325 qm, je drei Zellen sind parallel zueinander 
aufgestellt. Die Stromdichte betragt 40 Ampere 
fur 0,0929 qm. Das gewaschene und getrocknete 
Silber wird in einem Tiegelofcn geschmolzen und 
in Barren von 999 Feinheit gegossen. Der Gold- 
schlamm wird zunachst mit Salpetersaure und 
schlieBlich mit Schwefelsaure behandelt, worauf 
er in einem mit 61 geheizten Tiegelofen geschmolzen 
wird. Der Aufsatz ist durch Abbildungen der be- 
nutzten Apparate, Plane der verschiedenen Depar- 
tements usw. reich illustriert. D. 
T. A. Rickard. Metallurgische Entwicklung von 

Goldfield, Nevada. (Mining and Scientific Press 
96, 840-843.) 

Der illustrierte Aufsatz bespricht die in dem Gold- 
fieldbezirk sich mit der Behandlung der Golderze 
beschiftigenden Hiitten und die von ihnen ange- 
wendeten Verfahren. Das dortige Ere ist charakte- 
risiert 1. durch hohen Goldgehalt; 2. durch die An- 
wesenheit sowohl von Telluriden wie von Freigold; 
und 3. durch Alunit. Durch das AIuminiumoxyd 
wird die Flussigkeit der Schlacke beeintrachtigt, 
das Schmelzgut enthalt gewohnlich ungefahr 7% 
davon. Beschrieben werden die Hiitten der Nevada 
Gold Reduktion Co. (Verpochen in KCN-Losung, 
Amalgamieren und Cyanidieren) ; der Goldfield C1 
Mill Co. (Rosten und Chlorieren); und der Goldfield 
Consolidated Mines Go. (Verpochen, Amalgamieren, 
Konzentrieren, Cyanidieren). Die letztgenannte 
Hutte ist noch nicht fertiggestellt. Der metallur- 
gische Ingenieur, F. L. B o s q u i, hofft, eine Aus- 
beute von 95% des Goldgehaltes des Erzes zu er- 
zielen. Die Verhiittungskosten sollen noch nicht 
2,50 Doll. fur 1 t Erz betragen; was bei den in 
jenem Bezirke herrsehcnden hohen Preisen fiir 
Wasser und Kraft, wie den hohen Arbeitslijhnen 

W. Morrison. Abscheidung von Cold, Silber und 
Platin aus Bleilegierungen. (U. S. Patent 
Nr. 890 160 vom 9./6. 1908.) 

Das Verfahren bezweckt die Abscheidung von 
Gold, Silber, Kupfer und Platin aus Bleilegierungen 
innerhalb weniger Stunden. Die Legierung wird 
zusammen mit Zink und Cyankalium ah Flu& 
mittel in einem Tiegel auf matte Rotglut erhitzt, 
bis sich das Zink dem Verdampfungspunkt niihert. 
Beim Abkuhlen des Tiegels steigen das Zink und 
die Edelmetalle an die Oberfliiche, wahrend das 
Blei zu Boden sinkt. Will man nun das Gold ab- 
echeiden, und ist kein Platin vorhanden, so wird 
das Material mit oder ohne Blei (letzteres laBt sich 
vorher leicht von unten abnehmen) mit starker Sal- 

als niedrig bezeichnet wird. D. 
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petersgure behandelt, die alle Bestandteile auBer 
Gold und Blei auflost. Das Gold wird fur sich in  
pulverisierter oder granularer Form erhalten. Will 
man Gold und Plat in absclieidcn, so behandelt man 
mit konz. Schwefelsiiure, um Silber, Zink uiid Kup- 
fer aufzulosen, wascht mit heiBem Wasser, ent- 
fernt das Blei auf mechanischem Wege und behan- 
delt, das zuriickbleibende Material mit verd. Sal- 
pctcr-Salzsaure, die das Gold- auflost und Platin 
zuriieklal3t. Oder man gebraucht cine Cyankalium- 
losung. Will man Gold, Silber, Kupfer und Platin 
abscheiden, so begieBt man die Masse mit Salzsaure 
oder verd. Schwefelsaure, die das Zink auflost, 
wahrcnd Gold, Silber, Platin und Kupfer in Pulver- 
form und Blei als festes Metall verbleiben. Die 
Saure mit dem Zink wird ausgewaschen, worauf 
gerade genug Salpetersaure zugesetzt wird, um 
Kupfer und Silber aufzulosen. Das Silber wird mit 
Salzsaure niedergeschlagen, die Losung wird ab- 
gegossen, der Riickstand wird gewaschen und das 
Kupfer wird mit Calciumoxyd gefiillt, worauf 
Platin uncl Gold, wie vorstehend angegeben, ge- 
schieden werden. D. 
W. Ouertler. Folgerungen fiir die Teehnik ails dem 

heiitigeu Stande unserrr Erkenntnis des elek- 
trisehen Leitungswidrrstandes der Metallegie- 
rungen. (Metallurgie 5, 292-296. 22./5. 1908.) 

Zur Hcrstellung von Leitringsdrahten und elektri- 
schen Widerstsinden finden Verwcndung: 1. Aus- 
gangsmetalle fur GroBbedarf: Cu und Fc; fur 
spezielle Apparate : Ag und Ni; fur Prazisions- 
instrumento: I’t und Au. 2. Als Zusatzmetalle bis 
zu best,iinrnten Gehaltan, aber nicht sclbstandig 
oder im UberschuB: Co und Mn (als Zusgtze von 
Ni und Co); Ir und Pd (tlls Zusatze zu Ag, Au und 
J’t); Sn und Zn (itls Messing nnd Bronze); endlich 
C, Si, 1’ usw. in geringen Mengen als Zusatz zu ver- 
schiedcnen 3Ietallen und Legierungen. Nach den 
Ausfiihrungen des Verf. ist das Suchen nacli einem 
neuen metallisclien Elektrizitatsleiter, dessen Leit- 
fahigkeit anniihernd der unserer guten Leiter, Cu, 
Ag, Au, nnhe kame, sei es untcr den int(ermeta1li- 
schen Legiei-ungen, sei es sonst unter den Legie- 
rungen, fruchtlos. Die einzig Erfolg versprechendcn 
Problcme konnen sich hier nur darum drehen, 
solche Zusiitze, seien es Metalle oder Metalloide, 
nufzusnchen, welche bei moglichst geringer Depres- 
sion der Leitfahigkeit cine moglichst intensive Ver- 
bessernng der mechanischen und chemischen 
Eigenschaftcn des Ausgangsmetalles herbeifiihren. 
Legierungen fiir elektrische Widerstande mit kleinen 
Temperaturkocffizienten konnen nur bei den Le- 
gierungen gesucht werdcn, welche ihrer Haupt- 
mcnge nach aus eiuem oder mehreren Metallen der 
hochschmelzenden mischkrystallbildenden Gruppe 
bestehen. Es kommen also hier als Ausgangs- 
metalle fur die Praxis Fe, Ni, Cu und fur spezielle 
Zweckc Ag, Au und Pt, als Zusatze jedoch in freier 
Wahl alle Rletalle und viele Metalloide in Betracht. 
Hier liegt der Erfindertiitiglreit ein ganz unbe- 
schranktes Feld offen. Ditz. 

11. 4. Keramik, Glas, Zement, Bau- 
materialien. 

Verspiegeliiu~sverfabren. (Nr. 199 503. K1. 32b, 
Voin 19./7. 1907 ab. [Heyden].) 

9aatentanspruch : Verspiegelungxverfahren, dadurch 
Lekennzeichnet , dai3 man nicht vcrspiegelnde 
,tisungen von Silbersa,lzen und eincm alkalischcu 
ider einem reduzierenden Stoff auf die zu verspie- 
;elnde Flache auftragt und das Silber durch nach- 
sagliche Einwirkung eines reduzierenden bzw. eines 
dkalischen Mittels zur  Ausschcidung bringt. 

Das Verfahren sol1 leicht auch von miiider Ge- 
ibten ausgefiihrt werden konnen, vermeidet auWer- 
lem die vorzeitige Ausscheidung von Silber, wo- 
lurch ein groBer Teil des Silbers der Verspiegelung 
rich entzieht, und gestattet auBerdcm, falls einmal 
:in Spiegelbelag verdorben wird, die l’latte von 
ieuem zu belegen. ohne daB sie noch einmal ge- 
ichliffen zu werden braucht. 

B e i s p i e 1. 6 g Silbernitrat werden in 3 ccni 
iestilliertem Wasser gelost und mit eiiiem Gemisch 
Jon 6 ccm 40yoiger FormaldehydlGsung mit 7 ccni 
2lycerin oder starker Zuckerlosung, Sirup-, Gummi- 
osung versetat. Mit  dieser Losung wird die Plittte 
pt iibergossen bzw. cingeriebcn und iibcrgosscn. 
Den Uberschua laBt man ablaufen, worauf dann die 
iorhehandelte Platte in gecigneter Weise mit Am- 
noniak (in Danipfform oder als Losung in Benzol) 
iehandelt wird. Die Spiegelbildung tritt ini Gegen- 
ratz zu den bisherigen Verfahren fast, augenblick- 
ich ein. W. 
Verfahren Eur Darstellung feuerfester Korper aus 

gegliiht,em Quare aud Wassergtas. (Nr. 200 639. 
KI. 80b. Vom 20./4. 1907 ab. A1 b e  r t 
H e 1 m b a c h in Saarbriicken.) 

f‘atentanspruch : Verfahren zur Darstelluug feuer- 
tester Korper aus gegliihtem Quarz und Wasserglas, 
ladurch gekennzeicliuot, daB die Korper vor der 
Benutzung oder dem Einbau nicht gebmnnt wcr- 
len. - 

Wenn man moglichst reinen Q,uarzsand aus- 
3liiht, zerkleinert und mit Wasserglas. welchem bis 
zu 25% Wasser zugesetzt wird, mischt. erhklt man 
sine Masse, die an der Luft steinhart wird und feuer- 
Eest ist. Das Verfahren gestattet den Aufbau 
groRer Schmelzofen fur das saure Schmelzverfahren 
aus einer betonartigen Aufschiittung und ver- 
meidet im iibrigen dau vorherigc Brennen der 9er- 
tigen Ofenbausteine, was fur grobere kiorper schwie- 
rig ist und die Herstcllungsko 
Verfahren zur Herstellong vou Zahnzementen. 

(Nr. 199664. K1. 3Oh. Vom 7./4. 1907 ab. 
Dr. 0 t t o H o f f m a n n in Charlottenburg.) 

Patentanspruck : Verfahren zur Herstellung von 
Zahnzementen, gekennzeichnet durch die Verwen- 
aung der Aluminatsilicate fur sich oder in Mischung 
mit anderen Stoffen. - 

Die als Aluminiumsilicate aufzufassenden 
kiinstlichen Zeolite, welche nach vorliegendem 
Verfahren benutzt werden, haben den Vorzug, 
daB man sie selir stark gliihen kann, wodurch ihre 
Struktur dichter wird, ohne daB sie die Fahigkeit 
verlieren, mit Phosphorsaure abznbinden. Die so 
hergestellten Zahnzemente zeichnen sich durch 
schones, durchscheinendes, dem natiirlichen Zahn- 
bein ahnliches Aussehen, sowie durch groBe Harte 
und Unloslichkeit in den Mundsauren aus. 
Verfahren zur Heratellung von Schlackenzement. 

( N r .  200828. K1. 80b. Vom 5./3. 1904 ab. 
G e n e r a l  C e m e n t  C o m p a n y ,  L a .  in 
London. ) 

W. 
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Patentunspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Schlackenzement, dadurch gekennzeichnet, daR 
Hiittenmehl, d. h. das Zerrieselungsprodukt hoch- 
kalkiger Silicatmassen mit kalkbasischer, glasiger 
Schlacke vermischt wird. - 

Hiittenmehl reagiert im Kohlensaurestrom je 
nach seiner Basizitit auf 50-85 O Temperaturer- 
hohung. Vermahlt man Hiittenmehl oder wasser- 
oder luftgranulierte Hochofenschlacke miteinander 
in geeignetem Verhaknis, so erhalt man aius zwei 
an sich wenig oder gar nicht hydraulischen Korpern 

Verfahren zur Herstellung nasserdichten Betons 
und Halkmortels. (Nr. 200 968. K1. 806. Vom 
15./2. 1908 ab. Dr. Paul M e  c k e in Stettin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstrllung wasser- 
dichten Betons und KaLkmGrtels, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB h e n  ein Broi zugesetzt wird, den 
man durch Umsetzung von basisch olsaurem Kalk 
mit Aluminiumsulfatlosung erhalt. - 

Ein Brei von frisch geloschtem Kalk wird rnit 
Glsaurem Ammonium gemischt. Der entstehende 
Brei aus olsaurem Kalk und Kalkhydrat wird durch 
eine Losung von Aluminiumsulfat umgesetzt. Es 
entsteht hierbei aus Kalkaluminat, Kalkoleat. Alu- 
miniumoleat, Kalkhydrat und Gips eine kompli- 
plizierte Verbindung, die dem Beton und MGrtel 
eine auBerordentlich groBe Wasserdichtigkeit ver- 
leiht. Day PrBparat ist ein butterweicher Brei, der 
leicht mit dem Beton gemischt w-erden kann. W. 
Verfahren zur Herstellung YOU Platten ans Faser- 

stoff und hydraulischen Bindemitteln mit Hilfe 
einer Langsiebpappenmaschine. (Nr. 201 044. 
K1. 80b. Vom 27./3. 1907 ab. V i c t o r  
S c h m i d t  in Berlin.) 

PatentunsprtXche : 1. Verfahren zur Herstellung von 
Platten aus Faserstoff und hydraulischen Binde- 
mitteln mit Hilfe einer Langsiebpappenmaschine, 
auf welcher der Zement auf die durch das Sieb be- 
reits gebildete Faserstoffbahn aufgetragen wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Siebband nach 
dem Auftragen des Faserstoffs durch einen Be- 
halter gefiihrt wird, in dem ein von oben nach 
unten gerichteter Strom von mit Zement belade- 
nem Wasser aufrecht erhalten wird, so daB sich die 
im Wasser verteilten Zementteilchen auf die auf dem 
Sieb befindliche Faserstoffschicht niederschlagen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daI3 auch die Bildung der Faserstoff- 
schicht auf dem Siebbande in der Weise erfolgt, 
dal3 dieses durch einen Kasten geleitet wird, in dem 
ein Strom von rnit Faserstoffteilchen beladenem 
Wasser in der Richtung von oben nach unten auf- 
recht erhalten wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 bzw. 2, gekenn- 
zeichnet durch die Aufrechterhaltung der StrG- 
mung des Wassers mit dem Zement bzw. dem 
Faserstoff in den Kasten, durch die das Siebband 
geleitet wird, in der Weise, daB das mit Zement 
bzw. Faserstoff beladene Wasser oberhalb des Sieb- 
bandes zustromt und unterhalb des Siebbandes ab- 
gesaugt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bzw. 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das unterhalb des 
Siebbandes abgesaugte Wasser immer wieder in den 
iiber dem Siebbande befindlichen Teil des Behalters 
eingeleitet wird. - 

einen guten Zement. w. 

Ch. 1908. 

Nach dem Verfahren wird die gleichmlBige 
Eintragung des Zements in vollkommenerer Weise 
ausgefiihrt als bisher, insbesondere werden die er- 
heblichen Verluste von Zement und Faserstoff ver- 
mieden. Der im Wasser fein verteilte Zement wird 
auf die auf dem Sieb befindliche Faserstoffbahn 
gleichma13ig niedergeschlagen und mit den Fasern 
auf das innigste vermischt. Das durchstromende 
Wasser kann man wieder in den oberen Teil des 
Kastens einlaufen lassen, urn etwa mitgerissenen 
Zement und Faserstoffteilchen wieder zu verwerten. 

Verfahreu znr Herstellung von Rohlkorpern aus 
Paserstoffen und hydraulisehen Bindemitteln 
dureh Sehleudern in Zentrifugen. (Nr. 200 729. 
K1. 80b. Vom 15./5. 1900 ab. H e r m a n  n 
R e n t z 9 c h in MeiBen i. 8.) 

Putentanspruche : I. Verfahren zur Herstellung von 
Hohlkorpern aus Faserstoffen und h,ydrttulischen 
Bindemitteln durch Schleudern in Zentrifugen, da- 
durch gekennzeichnet, daB Faserstoffbrei von 
wesentlich gleichem spez. Gem. wie der unter Aus- 
sonderung von Wasser an der Formwandung sich 
absetzende Bindemittelbrei zugesetzt wird, damit 
eine moglichst gleichmaBige Durchsetzung der ent- 
stehenden Wandung des Hohlkorpers mit den Fa- 
sern erzielt wird. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an sich 
leichtere Faserstoffe durch Triinken mit Beschwe- 
rungsmitteln auf das gehorige spez. Gew. gebracht 
werden. - 

Es lassen sich beispielsweise Zement und Asbest 
benutzen, so daB bei passender Auswahl der Sorte 
ohne weiteres beim Schleudern die Schichten- 

Verfahren und Masrhine zur Herstelliing von Iiunst- 
steinplatten aus Paserstoffen und hydraulischen 
Bindemitteln. (Nr. 200 679. K1. Sob. Vom 
23./4. 1907 ab. A d a 1  b e r t  H e r m a n n  
in Wien. Prior. a. Grnnd d. Anm. in Osterreich 
v. 4./2. 1904.) 

Putentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung von 
Kunststeinplatten aus hydraulischen Bindemitteln 
und Faserstoffen durch Aufschlammen dieser Stoffe 
in Wasser und Absetzenlassen auf Sieben, dadurch 
gekennzeichnet, daB Siebe in die fliissige Bfasse ge- 
taucht und in ihr zwecks gleichmaBiger Verteilung 
der Masse auf der Siebflache geriittelt werden, 
worauf beim Hochheben der Siebe die auf ihnen ge- 
lagerte Masse durch die Aufwartsbewegung in dem 
Brei zu einer Schicht zusammengedriickt wird, so 
da13 die Fasern ihre nach verschiedenen Richtungen 
verlaufende Lage beibehalten, jedoch parallel zur 
Oberfkche der Platte liegen. 

2. Maschine zur Durchfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR ein 
oder mehrere iiber Rollen gefiihrte endlose Sieb- 
bander in einem Massebrhalter abwechselnd ge- 
hoben und gesenkt, mittels eines in den Behalter 
reichenden Hebelwerkes in riittelnde Bemegung 
zwecks gleichmkBiger Verteilung der Masse auf den 
Siebbandern versetzt werden und in gehobener Lage 
eine Langsbeaegung ausfuhren, so daB die aus- 
geschopfte Masse in Form eines Bandes von den 
Siebbandern an eine Abnahmewalze abgegeben 
wird. 

W. 

bildung vermieden wird. W. 
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3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zcichnet, da13 die Abnahmewalze in einem verschieb- 
baren Support 0. dgl. gelagert ist, der von einem 
hochgehobenen Sieb zum andern und zuriick be- 
wegt werden kann. - 

Der Vorteil des Verfahrens ist, daB die Fasern, 
beispielsweise Asbestfasern, in der Plattenebene 
nach allen Richtungen gleichmLRig liegen, so daR 
die Platten eine gleichmiiBige Bestigkeit besitzen, 
was bei den auf der Papiermaschine hergestellten 
Platten infolge der Lagerung der Fasern in der 

Karl Zulkowski t. Ein Studienplan fur die weitere 
Erforsehung der hydraulischen Bindemittel. 
(Stahl u. Eisen 28, 690-693, 810-813. 13./5., 
3./6. 1908.) 

So wic es cin Normalglas gibt, so scheint es fur da0 
Maximum der hydraulischen Eigenschaften auch 
einen Normalzement zu geben, in welchem die 
zwei Elementarhydraulite, das Dicalciummetasili- 
cat und das Kalkaluminat, in eincm sehr einfachen 
Verhlltnis (vielleicht 1 : 1) stehen. Die Darstellung 
eincs Norrnalzementes ware nach Ansicht des Verf. 
fur die weitere Erforschung dcr hydraulischen 
Bindemittel sehr beachtenswert. Ausgehend von 
diesem Normalzement gibt Verf. auf Grund seiner 
ausgedehnten, langj ahrigen Erfahrungen auf diesem, 
seinem speziellen Arbeitsgebiete jene Arbeiten an, 
welche seiner Ansioht nach auszufiihren waren, um 
zu einem abschlieBenden Urteil hinsichtlich dcr 
Natur und Verwendung der hydraulischen Binde- 
mittel zu gelangen. Ditz. 
H. Raupp. Die Westerwillder Lignitkohle und ihre 

Verwendung eur Uasereeugung. (J. Gasbel. u. 
Wasserversorg. 51, 401 [1908].) 

Die Westemalder Lignitkohle, deren Abbau nach 
Schaffung giinstigerer Eisenbahnverbindungen mehr 
und mehr in Angriff 

nach P u f a h l ,  wei- i 

LLngsrichtung nicht der Fall ist. W. 

genommen wid,  ist QL 

ter werden. Es wird zugleich uber friiher sowohl 
vonDr. T i e f t r u n k  (Friedemu bei Berlin) als 
auch von Dr. B e c k e r (Frankfurt) mit dermtigen 
Kohlen ausgefuhrte Vergasungsversuche bcrichtet. 

M. Knoch. uber moderne Retortenofenanlagen. (J. 
Gasbel. u. Wasserversorg. 51, 474 [1908].) 

Wahrend der Munchener Kammerofen wie auch der 

-g* 
' 

cher auch iiber Ana- 
Iyscn, Heizwert usw. 
berichtete, eine gute 

Koksofen mit Zngomkehr und einriiomigen Erhit- 
eern fiir Luft oder fiir Lnft ond Gas. (Nr. 
201 137. Kl. 1Oa. Vom 8./8.1907 ab. H e i n  - 
r i c h  K o p p e r s  in Essen [Ruhr]. Zusatz 
zum Patente 174323 vom 2042 .  19041).) 

1) Friihere Zusatzpatente 176 612, 183 804, 
189 148. Diese Z. $1, 1165 (1908). 

Braunkohle. Siekann 
nach nunmehr vor- 
liegenden prakti- 
schen Erfahrungen 
bei der Gasfabrika- 
tion bis zu 18% Saar- 
kohlen und ahnlichen 
Steinkohlen zuge- 
setzt werden, ohne 
daR es notig ist, an 
den bestehenden Fa- 
brikations - Einrich - 
tungen etwas zu an- 
dern, und ohne daB 
das Gas und der Koks 
nennemwert schlech- 

n 
-bL - b 

Dcssauer Vertikalofen bereits eine groBe Bedeutung 
fiir die grijBeren Betriebe gcwonnen haben, erwiesen 
sich gerade der Schwankungen des Gaskonsums 
wegen diese ,Ofen fur Betriebe, welche eine tagliche 
standige Gasabgabe von weniger als 30 000 cbm 
haben, noch nicht recht geeignet. Verf. gibt Hin- 
weise, wie sich Kammerofen auch kleineren VerhBlt- 
nissen anpassen lassen, und macht nach verschiede- 
nen Richtungen auf die Vorteile aufmerksam, 
welche der einkammerige Ofen gegenuber dem Mehr- 

Liegender Koksofen rnit senkrechten Heizziigen. 
(Nr. 200 642. K1. 1Oa. Vom 25./7.  1903 ab. 
H c i n r i c h  S a l l e n  in Zaborze.) 

Patentanspruch : Liegender Koksofen mit senk- 
rechten Heizziigen, bei dem das Heizgm durch 
mehrere wagerechte Sohlkanale zugefuhrt wird, 
die iibercinanderliegen und in der Reihe von oben 
nach unten an Lilnge zuaehmen, sowie einzeln mit 
Luft versorgt werden, dadurch gekennzeichnet, 
daB die an beiden Stirnseiten zu oberst liegendcn 
kiirzesten Sohlkaniile und die jeweilig unter den 
nachst oberen SohlkaniiIen weitcr nach inncn rci- 
chenden Teile der unteren Kaniile auf ihrer ganzen 
Lange gegen die Heizziige offen und am Ende durch 
eine Wand abgeschlossen sind, wobei diesen mit den 
senkrechten Heizziigen in unmittelbarer Verbin- 
dung stehenden Gaskaniilen die Verbrennungsluft 
aus einem unter der Kammersohle liegenden Langs- 
kana1 durch hintereinander liegende Wanddurch- 
brechungen zugefiihrt wird. - 

Es wird auf einfache Weise eine zwanglaufige 
Verteilung von Gas und Luft auf die einzelnen 
Heizzuggruppen erzielt. Die Luft kann in einem 
Regenerator oder sonstigen geeigneteii Vorwarmer 
hoch crhitzt werden. In  der Zeichnung ist als Bei- 

kammersystem bietet. --9. 

spiel ein Regenerativofen dargestellt. W. 

f, e 
I I 
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Patentanspiiche : 1. Koksofen-mit Zugumkehr und 
einriiumigen Erhitzern fur Luft oder fur Luft und 
Gas nach Patent 174 323, dadurch gekennzeichnet, 
daR jede an eine Heizwandhalfte einer Ofenkammer- 
seite unmittelbar angeschlossene Warmespeicher- 
halfte nicht nur mit der anderen Warmespeicher- 
halfte unter derselben Kammer, sondern auch mit 
der gerade gegeniiberliegenden Warmespeicher- 
halfte unter der folgenden Kammer in ihrer je- 
weiligen Aufgabe (Warmeaufnahme oder -abgabe) 
abwechselt, wodurch immer in zwei sich schrag 
gegeniiberliegenden Heizwandhalften einer Kam- 
mer entweder Verbrennung oder Abgasabfiihrung 
stat,tfindet. 

2. Koksofen nach Patcnt 174 323 mit Einrich- 
t,ung der Warmespeicher nach Patent 189 148, da- 
durch gekennzeichnet, daB jeder Warmespeicher 
mit zwei sich schrag gegeniiberliegenden Heizwand- 
halften einer Kammer verbunden ist. - 

Die Erfindung folgt dem Gedanken, fiir Koks- 
ofeu mit Zugumkehr und umschichtiger Beheizung 
der einzelnen Wandhalften die Erzielung eines Be- 
harrungszustandes im Hinblick auf die Warme- 
abgabe an die Ofenkammer dadurch zu erzielen, 
daB zwar Anordnung und Betrieb innerlialb der 
einzelnen Heizwand dieselben bleiben, aber die zu 
einer Ofenkammer gehorigen Heizwande unter sich 
so geschaltet sind, daB in ihnen die Gasstromungen 
immer entgegengesetzt sind. Damit findet dann in 
dem einen Betriebsabschnitt die Warmezufuhr auf 
der ersten Halfte der Lange der Ofenkammer etwa 
von rechts her, auf der zweiten Halfte von links 

,her  statt; mit dem Zugwechsel kehren sich diese 
Verhaltnisse einfa,ch um. Auf Grund der Uber- 
legung, daB bei der im Verhaltnis zur Lange ganz 
geringen Breite der Ofenkammer ein vollstandiger 
Warmeausgleich iiber diese durch Leitung in den 
Einsatz eintritt, ist dann die vollige GleichmaOig- 
keit der Beheizung in jedem Betriebsabschnitt ge- 

L. J. Terneden. Hiinstliehe und natiirliehe Casreini- 
gungsmassen. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 51, 
490 [1908].) 

Verf. berichtet u. a. iiber seine Erfahrungen mit 
sogen. Luxscher aus Bauxit hergestellter kiinst- 
licher Gasreinigungsmasse, welche im allgemeinen 
zugunsten derselben sprechen. Die kraftige Wirkung 
der Luxmasse bei der Reinigung, aber auch ihre 
groBe Neigung, beim Offnen der Reiniger in Brand 
zu geraten, erklLrt sich durch die feine Verteilung, 
welche sie infolge ihrer Herstellungsart von vorn- 
herein besitzt. Ein Inbrandgeraten kann verhindert 
werden, wenn die Masse nach dem Offnen der Rei- 
uiger gut genadt wird. Beim Einfiillen in die 
Reiniger darf die Masse aber nicht zu naB sein, da  
sie sonst infolge ihrer Feinheit zusammenbackt und 
sofort hohern Druck gibt. Versuche mit Mischungen 
von Raseneisenerz und Luxmasse sind im Gange. 
Die Einfiihrung der Luxmasse habe nach des Verf. 
Worten ein Gefiihl von Sicherheit ins Reinigerhaus 
gebracht. Der hohere Einkaufspreis m r d e  durch 
Ersparnisse an Arbeitslohn aufgewogen. Auf Blau- 
gehalt konnte Verf. bei den vergleichenden Ver- 
Buchen keine Riicksicht nehmen, da er mit Cyan- 
wascher arbeitet. Von anderer Seite habe Verf. er- 
fahren, daB mit Luxmasse auch hoherer Blaugehalt 
erhalten werde als mit Raseneisenerz. 

geben. W. 

3. 

M. Mayer und A. Bempel. Kritisehe Untersnehungen 
der Analysenmethoden fur Caswasser. (J. 
Gasbel. u. Wasserversorg. 51, 381-387; 
403-409, 425-428 [1908].) 

Die alten z. T. auch schon im L u n g e enthaltenen 
Untersuchungsmethoden, desgl. die im J. Gasbel. 
u. Wasserversorg. 46, 561, 603, 629, 642, 660 [1903]) 
beschriebenen Methoden wurden, soweit sie ver- 
bcsscrungs- und revisionsbediirf tig waren, einer 
genauen Durchsicht unterzogen, und zwar so, daB 
immer dann, menn weitere Aufklarung wiinschens- 
wert schien, zunachst an synthetischen Losungen, 
die dem Gehalte der Gaswasser annahernd ent- 
sprechen, Versuche angestellt und die dabei ge- 
machten Erfahrungen dann auf dds Gaswasser 
iibertragen wurden. Die Untersuchungen bezogen 
sich auf fluchtiges und gebundenes Ammoniak, 
Kohlensawe, Chlor, Schwefelwasserstoff, Thiosulfat 
und Sulfid, Ubertragung der F e 1 d schen Destil- 
lationsmethode auf die Bestimmung des Thiosulfats 
in Gaswlssern, Gesamtschwefelgehalt, Rhodan 
nach verschiedenen Methoden, Ammoniumcyanid 
sowie Ferrocyanid. Die Behandlung der einzelnen 
Abschnitte ist durchweg eine derartige, da13 zunachst 
ein Uberblick uber die bisher bestehenden Ver- 
fahren gegeben und schlieBlich auf Grund eigener 
Erfahrungen und kritischer Erwagungen die als die 
beste erkannte Methode mitgeteilt wurde. Die Re- 
sultate aus den einzelnen Abschnitten sind, soweit 
sie von einem und demselben Gaswasser stammen, 
am Schlusse der Abliandlung tabellarisch zusammen- 

R. Roll und J. P. Leather. Neuer gasanalytischer 
Apparat. (J. SOC. Chem. Ind. 22, 491 [1908].) 

Verff. beschreiben an der Hand einer Zeichnung 
Konstruktion und Handhabung eines von h e n  
angegebenen Apparates fur exakte Gasanalyse, 
welcher sich sehr gut bewahrt hat. Der charakte- 
ristischste Teil desselben ist eine von einem Wasser- 
mantel umgebene rnit Dreiweghahn versehene und 
mit einer in 800 mm geteilten Rohre sowie einem 
Quecksilberreservoir in beweglicher Verbinduug 
stehende RleBkugel, welche mittels einer mit be- 
sonders konstruier ten Hahnen ausgestattetcn Ca- 
pillarrohre mit acht mit Glasperlen angefullten 
und etwa 250 ccm Absorptionsfliissigkeit zu be- 
schickenden Absorptionspipetten kommuniziert. 
Betreffs der Einzelheiten sei auf das Original ver- 
wiesen. -57. 
Belbsttatiger Casuntersuehungsapparat, bei welchem 

dureh das Entleeren des Sperrfliissigkeitsbe- 
halters die zu untersuehenden Case &us der 
Casleitung in den Mellraum eingesaugt und in 
demselben gemesscn werden. (Nr. 200 121. 
K1. 421. Vom 13./4. 1905 ab. K LI r t S t e i n - 
b o c k in Frankfurt a. M.) 

Patentanspruch : Selbsttatiger Gasuntersuchungs- 
apparat, bei welchem durch das Entleeren deb 
SperrfliissigkeitsbehalterR die zu untersuchenden 
Gase aus der Gasleitung in den Medraum eingesaugt 
und in demselben gemessen werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, dnB an das Ende der Gasleitung a 
ein Wasserstrahlinjektor b angeschlossen ist, welcher 
das Gas ansaugt und gleichzeitig auch den MeBraum 
gegen die atmospharische Luft hydraulisch ab- 
schlieat - 

Die Erfindung bezieht sich auf einen selbst- 

gestellt. -GJ. 

261. 
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Gtig wirkenden Gasuntersuchungsapparat, bei 
welchem eine rasche und sichere Feststellung der in 
einem bestimmten Volumen von Feuergasen ent- 
haltenen Verbrennungsprodukte ohne Zuhilfenahme 
eines meohanischen Kraftwerkes dadurch erzielt 
wird, daS die von der Gasquelle herriihrenden 
Feuergase durch Fallen der in einem das MeBgefaB 
umgebenden Beh&lter vorhandenen Verdranger- 
fliissigkeit in das nicht mit der AuDenluft ver- 

bundene MeBgefaB eingesaugt und beim darauf- 
folgenden Steigen der Verdrangerflussigkeit aus 
dem McBgefaB in das AbsorptionsgefaD iibergefiihrt 
werden, aus welchem die Gase nach erfolgter Mes- 
sung beim wiederholten selbsttiitigen Sinken der 
VerdrLngerfliissigkeit in die Atmosphare ent- 
weichen, ohne wieder in den ersten MeBraum 
zuriickzugelangen. W. 

Verfshren zur Wassergaserzeugung in anunter- 
broehenem Betrieb aus entgasten Brenustoffen 
im unteren Teil von auBen beliriztrr stehender 
Retorten oder Sehiiehte, deren mittlerer Teil 
dcm Entgasen (bzw. Absehwelen) der Brenn- 
stoffe dienen kann. (Nr. 200 602. K1. 26u. 
Vom 25./5. 1906 ab. G e w e r k s c h a f t  
M e s s e l  in Grube Messel b. Darmstadt.) 

Au8 den Patentanspruchen : 1. Verfahren zur Wasser- 
gaserzeugung in ununterbrochenem Betrieb aus 
entgasten Brennstoffen im unteren Teil von auBen 
beheizter stehender Retorten oder Schachte, deren 
mittlerer Teil dem Entgasen (und Abschwelen) der 
Srennstoffe dienen kann, dadurch gekennzeichnet, 
daS der aufzuwendende Wasserdampf durch Ver- 
dampfung von Wasser im obersten Teile der Re- 
torten durch die Abhitze der Heizgase gewonnen 
wird, die vorher die Wassergewinnung odcr nach 
letzterer noch die Verkokung der Brennstoffe zu 
bewirken hatten. 

2. Eine Ausfuhrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der im 
obersten Retortenteil gcwonnene Wasserdampf mit- 
tels Geblase und Rohrleitung in das iintcre Ende der 
Retorte befordert wird und in diescm hochsteipt. 

Die Vorteile des Verfahrem sind Gewinnung 
eines von fliichtigen Verkokungsprodukten getrenn- 
ten billigen Wasserdampfes, die Erzeugung von 
Wassergas mit Hilfe dieses Dampfes und die abge- 
stufte griindliche Ausnutzung der Abhitze aus den 

J. Anzbock. Okonomisehe Vergleiche zhschen dem 
elektrischen Lichte und dem Caslichte. (J. 
Gasbel. u. Wasserversorg. 51, 471 [1908].) 

Verf. zeigt unter Zugrundelegung der Wiener Ver- 
haltnisse, daB die Gasbeleuchtung zurzeit jedem 
Vergleiche mit dem elektrischen Lichte Stand zu 
halten vermag, diesem aber in bezug auf Wirtschaft- 
lichkeit unbedingt iiberlegen sei. Darum miisse ihr 
auch eine entscheidende Bedeutung bei der Wahl 
einer Lichtart zukommen. 

Vergasungsprozessen. w. 

Wirtschaftlichqqewerblicher Teil. 
Die knnadischen 6lvorkornmen bilden den Ge- 

genstand eines von dem Canadian Geological Survey 
veroffentlichten Sonderberichtes, dessen Inhalt 
nachstehend im Auszuge wiedergcgeben ist, In 
N e u s c h o t t 1 a n d ist das Vorhandenscin ol- 
hdtiger Ablagerungen bereits seit langer Zeit be- 
kannt. Die am meisten versprechende Gegend ist 
der Lake Ainslee-Bezirk auf dem Cape Breton Island. 
In  den beiden letzten Jahren iat dort eine lebhafte 
Bohrtatigkeit entwickelt worden, die von dem be- 
treffenden Syndikate im laufenden Jahre fortgesetzt 
werden sollte. Auch zu Cheverie ist eine Bohrung 
ausgefiihrt worden, die eine Tiefe von uber 1000 FuB 
erreicht hat. - N e u b r a u n s c h w e i g besitzt 
zu Memramcook ein kleines olfeld, in welchem 
mehrere Rohrlocher regelmiiSig ausgepumpt werden. 
Die Ergiebigkeit dieser Bohrlocher ist nur gering. 
Neubraunschweig enthiilt indessen eine Petroleum- 
quelle, der vielleicht bisher nicht die gebiihrende 

Aufmerksamkeit geschenkt worden ist. In  dcm 
Albert County gibt es Gmlich bedeutende Ablage- 
rungen von bituminosen oder olhaltigen Schiefern, 
&us denen 01 mitkls Destillation gewonnen werden 
kBnnte. Auf die Redeutung diescr Scbiefer ist scitens 
des kanadischen Bergamtes wiederholt hingewiesen 
worden. Eine derartige Schieferolindustric existiert 
bekanntlich in Schottland. - In der Provinz Q u e - 
b e c ist in Gaspe wahrend der letzten 10 Jahre eine 
lebhafte Bohrtiitigkeit auf 01 entwickelt wordcn, 
ohne daB die Ergebnisse den Erwartungen ent- 
sprochen haben. Es sind mehr als 50 Bohrungen 
ausgefiihrt worden, deren eine eine Tiefe von 3700 
FuD erreicht hat. - 0 n t a r i o liefert gegenwartig 
fast die ganze kanadische Olproduktion. Auf der siid- 
westlichen Halbinsel zwischen dem Lake Huron und 
dem Lake Erie befinden sich u. a. die folgenden Be- 
zirke : Petrolia (seit 1862), Oil Spring, Rothwell, 
Moore, Leamington, Dutton, Thamcsville, Wheatly 




